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Skroty i oznaczenia

W niniejszej Specyfikacji poszczegdlne pojecia oznaczajg:

Elektrownia — instalacja spalania paliw sktadajgca sie z siedmiu blokéw weglowych
EP-650 oraz bloku zasilanego wyfacznie paliwem biomasowym, zlokalizowana
w miejscowosci Zawada, gmina Potaniec, nalezgca do Grupy ENEA.

Instalacja hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej — infrastruktura technologiczna
skladajgca sie z obiektow, instalacji i urzadzen, umozliwiajaca przettaczanie,
separacje i magazynowanie zawiesiny gipsowej, z absorberéw 10S spehiajgca
wszystkie wymagania funkcjonalne okreslone w niniejszej specyfikacii.

Instalacja hydrocykionéw $ciekéw — infrastruktura technologiczna sktadajgca sie
z instalacji i urzadzen, umozliwiajgca przettaczanie i separacje Sciekow z
absorberow 1OS spetniajaca wszystkie wymagania funkcjonalne okresione w
niniejszej specyfikacji.

Instalacja 10S — istniejgca Instalacja odsiarczania spalin skladajgca sie z dwéch
ciggdéw technologicznych - absorberéw ,C” i ,D".

Instalacja- ktérg stanowig Instalacje hydrocyklondw zawiesiny gipsowej oraz
Instalacja hydrocykionow $ciekéw dla absorberéw ,C”" i ,D”.
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2.1.

Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej jest okreslenie podstawowych
wymagan dla budowy w formule ,pod klucz" tj. projekt, wykonanie, produkcja,
dostawa niezbgdnege wyposazenia, montaz na miejscu budowy, rozruch i
przekazanie do eksploatacji wraz z niezbednymi obiektami towarzyszacymi
Instalacii:

* 2 sztuk baterii hydrocyklonéw wspomagajacych proces odwadniania
zawiesiny gipsowej na wirowkach wraz ze zbiornikiem zawiesiny gipsowej po
hydrocyklonach.

* 2 sztuk baterii hydrocyklonéw $ciekéw w celu separaciji §ciekéw
odprowadzanych do instalacji oczyszczalni ciekéw z 10S.

W zakresie robét do wykonania opisanych niniejszg specyfikacjg techniczng jest
wykonanie Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklonéw
sciekéw w formule ,pod klucz® jak réwniez dokonanie wszelakich niezbednych
potaczer: z istniejgcymi uktadami technologicznymi przerébek istniejgcych uktadéw
technologicznych i usunigcia wszelkich kolizji z konstrukcjami, instalacjami i
urzadzeniami Zamawiajacego (jezeli bedzie to niezbedne dia wykonania Robot
Wykonawcy i/lub wymagane w zwigzku z technologia prowadzonych robdt), w
sposob umozliwiajacy ciagly prace istniejacych obiektéw i biezaca ich eksploatacje.

Informacje ogélne

Ponizsze parametry bgda stanowily podstawe do projektowania i dlatego nie
mogg by¢ traktowane jako parametry gwarantowane.

Warunki lokaine

Elektrownia
- lLokalizacja Zawada, okolo 3 km na wschod od miasta Potaniec,
Polska
- Wysokosé nad m 161
poziomem morza
Atmosferyczne
Cisnienie powietrza kPa 0995
- Temperatura $rednioroczna °C 1.7
Temperatura minimalna °Cc 27
- Temperatura maksymaina °C 35
Wilgotnosé wzgledna:
- Srednioroczna % 783

Roza wiatréw:
- Srednia predkosé wiatru mis  PN-77/B-02011 —1-sza strefa obcigzenia wiatrem
Przewazajg wiatry zachodnie o predkosci 2.5 m/s
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Obciazenie $niegiem

Warunki sejsmiczne

Warunki geologiczne

N/m2

Zgodnie z PN-80/B-02010 — 2-ga strefa obcigzenia
$niegiem

Nie ma zastosowania

Teren Elekirowni polozony jest w obregbie Zapadliska
Przedkarpackiego. W budowie terenu biorg udziat utwory
trzeciorzedowe  pokryte  czwartorzedem.  Obszar
charakteryzuje sie wystepowaniem gruntow
niejednorodnych, zmiennych wiekowo, genetycznie
i litclogicznie przy piytkim zwierciadle wéd gruntowych.
W poblizu profilu podioza gruntowego projekiowane
Instalacji wystepujg grunty:

e nasypy niebudowlane w przypowierzchniowej
warstwie, migzszosé do 2,1 m;

» holocefiskie mady i piaski rzeczne reprezentowane
giéwnie przez $érednio zageszczone piaski $rednie,
drobne i pylaste z domieszkg gruntéw organicznych
oraz przez gliny pylaste, gliny pylaste zwiezte, gliny,
gliny piaszczyste, gliny zwiezte, gliny i piaski gliniaste
wzajemnie sie przewarstwiajgcych wystepujacych
z domieszkami gruntow sypkich; wystepujg w stanie
od plastycznego na pegraniczu z miekkoplastycznym
do pétzwartege, grunty te osiggajg migzszosé 0,5 -
59m;

o irzeciorzedowe iy krakowieckie wyksztatcone
w postaci itdw pylastych twardoplastycznych w czesci
stropowej i potzwartych w pozostatej czesci, strop
itow wystepuje na glebokosci 2,0 - 6,0 m.

3. Funkcja i parametry eksploatacji urzadzen — gwarancje

Gwarantowana dyspozycyjno§¢ - minimum 98%.- liczona od momentu przekazania
inwestycji do eksploatacji; liczona w okresach 1 roku

Gwarancje dyspozycyjnosci i formuta jej liczenia

Dyspozycyjnosé Instalacji hydrocyklonow zawiesiny gipsowej oraz hydrocykionéw Sciekow

jest zdefiniowana wg ponizszego wzoru:

4 To=Too =T,

gdzie:

%0 %100%,

T, -Tpo

A: Gwarancja Dyspozycyjnosci (%)

To:

Razem godziny eksploatacji na rok (8 760 hours)
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Tro: Planowane godziny odstawier razem
Tuo: Nieplanowane godziny odstawien razem

Dyspozycyjnoé¢ Instalacji hydrocykionéw zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklondéw sciekéw
bedzie zagwarantowana w catym okresie udzielne; gwaranciji
okreslonej ponizej w pkt 3.1 poz. 1).

3.1.  Wymagania w zakresie gwarancji technicznych dla Instalacji

Przewiduje sie nastgpujacy zakres gwarancji technicznych:

1) Gwarancje dla catej Instalacii hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklonow
sciekéw w zakresie mechanicznym, elektrycznym oraz AKPIA na zastosowane
urzgdzenia, aparature i materialy: minimum 2 lata (24 miesigce), od przekazania iei
do eksploataciji ¥,

2) Gwarancie na wykladziny écierne i chemoodporne: 6 lat (72 miesigce), od
przekazania Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz hydrocykionéw
Sciekéw do eksploatacii,

3) Gwarancje na zabezpieczenie antykorozyjne: 6 lat (72 miesiace), od przekazania
Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowsj oraz hydrocyklonéw $ciekéw do
eksploatacji,

4) Gwarancje na roboty budowlane: 5 lat (60 miesiecy), od przekazania Instalacji
hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklondw $ciekéw do eksploataciji.

UWAGA! W ofercie nalezy przedstawi¢ dokiadne warunki udzielanej gwarangji w
szczegdinosci dla pozycji 1). Udzielane przez oferentéw gwarancie nie moga zawieraé
wykluczen w zakresie zadnych elementow oferowanej Instalacji hydrocyklonéw Zawiesiny
gipsowej oraz hydrocykionéw $ciekéw. Gwarancjg moga nie by¢ objete jedynie oleje i smary.

W przypadku jezeli do utrzymania gwaranciji dla jakiego$ elementu badZ czesci Instalacji
hydrocykionéw zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklonéw §ciekéw wymagane beda okresowe
przeglady badz serwisy dedykowane tylko i wytgcznie dla specjalistycznych stuzb/serwiséw
dostawcy bedg one w catosci realizowane na koszt i staranie gwaranta.

" Diugoéé okresu udzielanej gwarancii dla cate} instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej
oraz hydrocyklonéw $ciekéw w zakresie mechanicznym, elektrycznym oraz AKPIA na
zastosowane urzadzenia, aparaturg i materiaty, a co za tym idzie rowniez dyspozycyjnosci
instalacji bedzie stanowita kryterium oceny otrzymanych ofert.

Parametry gwarancyjne Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz
hydrocyklondéw $ciekéw

— Maksymalna wydajno$¢ baterii hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej dla jednego
absorbera bedzie wynosita 160m?/h,

— Minimalna zawarto$¢ ciata stalego w strumieniu dolnym hydrocyklonu zawiesiny
gipsowej odprowadzanym do zbiornika buforowego zawiesiny po hydrocyklonach i
nastepnie do uktadu odwirowania bedzie wynosita 50% masowo.

— Maksymalna zawarto$¢ ciata stalego w strumieniu gérnym (przelewu hydrocyklonu)
zawiesiny gipsowej bedzie wynosita do 3% masowo.
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— Maksymalna wydajnosé instalacji hydrocykionéw $Sciekéw dla jednego absorbera
bedzie wynosita 44m®h.

— Maksymalna zawartos¢ ciata statego w strumieniu gérnym przelewu hydrocyklonu
$ciekdw odprowadzanym do oczyszczani Sciekéw ponizej 1,4% masowo.

- Poziom glo$nosci urzadzen nie bedzie przekraczaé 85 dB/A w odleglosci 1 metra od
kazdego z urzadzen, co definiuje sie nastepujgco: ,Sredni poziom diwieku na
powierzchni pomiarowe] w odlegtosci 1 m od prostopadio$cianu opisanego na
kazdym urzadzeniu, zmierzony podczas normalnej pracy I0S nie bedzie przekraczac
wartosci 85 dB/A. Liczba iusytuowanie punktow pomiarowych oraz wartosS¢
poprawek ze wzgledu na poziom tla akustycznego powinny by¢ zgodne z normag
1S01680/2"oraz DIN 45635. Z zastrzezeniem dowolnych innych zados$éuczynien
wynikajgcych z Umowy przekroczenie zdefiniowanego powyzej poziomu hatasu
bedzie stanowié istotne naruszenie Umowy. Gwarancja poziomu hatasu stanowi
gwarancje bezwzgledna, co oznacza, Ze osiggnigcie maksymalnego poziomu
cisnienia fali akustycznej nie przewyzszajgcego ww. wartosci jest absolutnie
koniecznym warunkiem odbioru koricowego Instalacji.

UWAGA! Okreslone powyzej parametry gwarancyjne Instalacji hydrocyklondw zawiesiny
gipsowej oraz hydrocyklonow sciekow bedg podlegaly weryfikacji na etapie ruchu prébnego
instalacji przed odbiorem koricowym i przekazaniem do eksploatacji zgodnie z wymogami
przedstawionymi w pkt. 10.2.3. niniejszej specyfikacji.

Spetnienie parametrow gwarancyjnych bedzie warunkiem przeprowadzenia odbioru
konicowego Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklondow Sciekdw =z
wynikiem pozytywnym. W przypadku braku osiggniecia przez Instalacje hydrocyklondéw
zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklonéw Sciekéw ktéregokolwiek ze wskazanych powyzej
parametrow gwarancyjnych w trakcie Ruchu Prdbnego, Zamawiajacy wyznaczy Wykonawcy
maksymalnie 60 dni na jej dostosowanie do speinienia parametréw gwarancyjnych, pod
warunkiem jednak, ze uzyskane parametry osiggng wartosci przedstawione w ponizszej
tabeli. Warunkiem dodatkowym dla wyznaczenia przez Zamawiajgcego dodatkowego
terminu na optymalizacje Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklondow
$ciekow do osiagniecia parametrow gwarancyjnych jest mozliwo$é normalinej eksploataciji tej
Instalacji we wspomnianym okresie umozliwiajaca bezproblemowa eksploatacje absorberow
Instalacji 10S oraz mozliwosé odprowadzania i odwadniania zawiesiny gipsowej do
wymaganych parametréw.

W przypadku braku osiggniecia przez Wykonawce minimalnych parametréw okreslonych w
ponizszej tabeli Zamawiajgcy moze rozwigzaé Umowe i zleci¢ wykonawstwo zastepcze w
zakresie wystepujgcych wad Instalacji hydrocyklondw zawiesiny gipsowej oraz
hydrocyklonoéw sciekow lub zarzadzaé przywrécenia Instalacji 10S do stanu pierwotnego
oraz zwrotu poniesionych kosztéw przez Zamawiajgcego.

Tabela 1. Warto$ci minimalne parametréw gwarancyjnych po osiagnieciu ktérych na Etapie
Ruchu Prébnego Instalacji hydrocyklondw zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklonéw sciekéw
Wykonawca bedzie mogt sie ubiegac o wyznaczanie przez Zamawiajgcego dodatkowego
terminu na optymalizacje w celu osiggnigcia wymaganych parametréw gwarancyjnych
okreslonych powyzej.
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Parametr gwarancyjny : Wartosé

Maksymaina wydajnosé baterii
hydrocyklon6w zawiesiny gipsowesj dla = 120m?h
jednego absorbera

Minimalna zawartos¢ ciata statego w
strumieniu dolnym hydrocyklonu Zzawiesiny
gipsowej odprowadzanym do zbiomnika
buforowego zawiesiny po hydrocykionach

2 35% masowo

Maksymalna zawarto$¢ ciata statego w
strumieniu gérnym (przelewu hydrocyklonu)
zawiesiny gipsowej bedzie wynosita do 3%

masowo.

< 5% masowo

Maksymalna wydajnoéé instalacii

hydrocyklondw $ciekéw dla kazdego z 2 30mh
absorberéw
Maksymalna zawarto$¢ ciata statego w < 3% masowo

strumieniu gérmym przelewu hydrocykionu
sciekéw odprowadzanym do oczyszczani
Sciekow

W przypadku braku osiggniecia przez Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz
hydrocyklonéw sciekéw, ktéregokolwiek z parametréw gwarancyjnych w okresie Ruchu
prébnego, Wykonawca bedzie po przeprowadzonej optymalizacii zobowigzany do
przeprowadzenia ponownie pomiaréw parametréw gwarancyjnych, dla parametréw ktére nie
zostaly dotrzymane, w celu udowodnienia ich spetnienia.

3.2.  Inzynier gwarancyjny

Na okres obowigzywania udzielonej gwarancji technicznej okreslonej w pkt 3.1. poz. 1).
Wykonawca Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklonéw &ciekdw
Zapewni i wyznaczy inzyniera gwarancyjnego do obstugi procesu gwarancyjnego. inzynier
gwarancyjny bedzie odpowiedzialny miedzy innymi za:

— biezaca obsluge procesu usterkowego Instalagji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej
oraz hydrocyklonéw $ciekéw wigcznie z organizowaniem prac realizowanych w tym
zakresie,

- planowanie przegladéw gwarancyjnych Instalacji hydrocyklonow zawiesiny gipsowej
oraz hydrocyklonéw $ciekéw, zabezpieczenie wymaganych czeéci zamiennych dla
zabezpieczenia dyspozycyjnosci w okresie gwarancyjnym,
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— zapewnienie zasobdw o odpowiednich kwalifikacjach oraz posiadajgcych wymagane
uprawnienia do realizacji prac przy usuwaniu usterek gwarancyjnych badz realizaciji
przegladéw gwarancyjnych zgodnie z wymogami obowigzujacymi na terenie
Zamawiajgcego,

— udziat przy wyjasnianiu przyczyn zaistniatych usterek iflub awarii na Instalaciji
hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklonéw sciekdw objetej gwarancja,

- doradztwo techniczne w zakresie eksploatacji urzadzen Instalacji hydrocyklonow
zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklondéw $ciekéw w ramach swoich mozliwosci i
kompetencji, a w razie potrzeby kontakt z odpowiednimi dziatami technicznymi
Generalnego Wykonawcy lub dostawcy urzadzen w celu rozwigzania wystepujgcych
probleméw na Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklondéw
Sciekow.

4. Opis planowanej do wykonania Instalacji hydrocyklonow
zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklonéw sciekéw w ramach
modernizacji 10S

4.1. Opis stanu istniejacego odprowadzania z absorberéw zawiesiny
gipsowej oraz sciekow

Obecny ukiad wyprowadzania zawiesiny gipsu z absorberéw C i D oraz jej odwadniania
przedstawia zaprezentowany ponizej rysunek nr 1.
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Rysunek 1. Schemat uktadu odwadniania gipsu — stan istniejacy

Zawiesina gipsowa pobierana jest przez pompy upustowe ze zbiornika absorbera i ttoczona
do rurociggu pierscieniowego, skad jest wprowadzana do wiréwek. Pompy upustowe
dostarczajg do wiréwek zawiesing pod statym ci$nieniem. Wydajno$¢ pomp regulowana jest
obrotami wirnika sterowanymi wartoscig ciénienia tloczonej zawiesiny gipsowej. Maksymalna
wydajnos¢ istniejacej pompy upustowe] podawania zawiesiny gipsowej do petli zasilania
wirowek wynosi 298m%h, dane techniczne pomp podano ponizej. Maksymalna wydajnosé
odprowadzenia gipsu po odwirowaniu z jednego absorbera wynosi do 6 ton/h. Zawartoéé
wilgoci w odprowadzanym gipsie po wiréwkach waha sie w przedziale 5-10%.

Dane techniczne istniejgcej pompy upustowe] zawiesiny gipsowei:

—  Producent DUCHTING PUMPEN
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Typ ROWA MC 150.400

- Wysokoéé podnoszenia 45 [m]
—  Whydajno$é 298 [m3/h]
Moc silnika 60 [kwW]
-~ Obroty silnika 1480 [obr/min]
— Regulacja obrotéw poprzez falownik

Wyprowadzanie strumienia sSciekéw w tym ukfadzie odbywa sie z wykorzystaniem
sedymentacji grawitacyjnej prowadzonej na wiréwkach, w wyniku kidrej ciecz oraz drobne
czgstki state przelewaja sie przez krawedzie kosza wirdwki w pierwszym etapie napetniania.
Tak wypreparowany strumien sciekow kierowany jest do oczyszczalni Sciekow. Dzigki temu
procesowi z zawiesiny usuwane sg czgsciowo niepozgdane zanieczyszczenia state ,inerty”.
Po zakonczeniu procesu sedymentacji odbywa sie zasadnicze odwadnianie gipsu z
wykorzystaniem sity od$rodkowej — nastepuje proces odwirowywania ciata statego na
wirbwce. Jednoczesnie wytragcony w wyniku odwadniania na wirbwee filtrat z dolnego
odcieku z wirdwki zawierajgcy stosunkowo niewiele zanieczyszczen, kierowany jest
powrotnie do absorbera lub do zbiornika filtratu.

Dane techniczne istniejgcych wirdwek gipsu:

- Typ KRAUSS MAFFEI VZU - 160
16,6 G
— Srednica wewnetrzna bebna 1600 [mm)
Wysokos¢ bebna 1250 [mm)]
- Pojemno$é nominalna 1,25 [m?]
— Obcigzenie dopuszczalne 2140 [kg]
Dopuszczalna gestos¢ mieszanki 1740 [kg/m?]
— Obciazenie powodujgce niewywazenie w 10,5 [kal
bebnie dla wartosci granicznej 1 (sygnat
alarmowy)
— Obcigzenie powodujgce niewywazenie w 15 [kg]
begbnie dla wartosci granicznej 2
(zatrzymanie)
Obroty dopuszczalne 800 [obr/min]
Moc silnika napedowego 132 [kW]
—  Obroty silnika 1050 [obr/min]
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— Regulacja obrotéw poprzez falownik

—Moc silnika wentylatora chtodzacego 0,75 [kwW]
silnik napedowy
— Obroty silnika wentylatora 1385 [obr/min]

Wydajnos¢ odprowadzania §ciekéw z ukladu odwadniania gipsu z kazdego absorbera do
zbiornikéw filtratu wynosi maksymalnie 40m3h.

Maksymalny strumier $ciekéw odprowadzanych ze zbiornikéw filtratu obu absorberéw do
zbiornika buforowego $ciekéw i nastepnie do istniejgcej oczyszczalni $ciekéw wynosi
80m%h. Jest to maksymalne mozliwe obcigzenie oczyszczalni §ciekéw. Nominalna
wydajnosc¢ oczyszczalni §ciekéw wynosi okoto 60m3h.

Parametry zawiesiny gipsowe] do hydrocyklonéw:

Czesci state CaS04x2H20, CaCO3, zanieczyszczenia
- pH zawiesiny 4,5 - 6,2
- zawarto$c czesci stalych w zawiesinie nominalna 20/22% (wagowo),
- gestos¢ zawiesiny nominaina 1130 / 1150 kg/m3, max 1200 kg/m®
- temperatura, nominalna zawiesiny: okoto 45°C.
- rozmiar czasteczek d50 > 32 mm
- zawartos¢ Cl- w zawiesinie 25 000 ppm, maks.

Parametry filtratu odprowadzanego z wiréwek:

Numer kodowy 28/D/W/f17 29/D/W/17
Opis probki Jednostka Zbiornik filtratu 10S 1,,C” | Zbiornik filtratu 10S 2 D7
pH 6,3 6,3
Przewodnoséé mS/em 45,9 46,2
Stezenie wapnia i mmol/! 294,66 303,50
magnezu
Stezenie chlorkéw mg/| 20905 21525
Zawieslina mg/i 16541 32072

4.2, Opis planowanej do wykonania Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny
gipsowej

4.2.1, Cel wyposazenia I0S w baterie hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej

Wyposazenie 10S w baterie hydrocyklondw gipsu ma na celu wstepne odwadnianie
I klasyfikacjg zawiesiny pobieranej z absorbera. Podczas wstgpnego odwadniania celem jest
oddzielenie produktu koficowego - gipsu, przy czym z catego spektrum ziaren dazy sie do
wydzielenia ziaren powyzej 25 mikronéw. Frakcje gipsu o nizszym uziamieniu powinny
zostac zawrdcone do absorbera jako zarodki dia dalszej krystalizacji gipsu. Przy zawréceniu
drobnych czastek do absorbera spektrum czasteczek zawiesiny gipsu podawanej na wiréwki
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zostanie przesuniete w strone wigkszych wartosci, a tym samym ulegnie poprawie jako$é
gipsu i jego podatno§¢ na odwadnianie. W procesie klasyfikacji na baterii hydrocyklonéw
zostang takze wydzielone inne nierozpuszczalne skiadniki obeche w zawiesinie (tzw. inerty)
poniewaz zwykle sg one mniejsze od krysztatdéw gipsu i ich czgstki majg mniejsza gestosé od
czastek gipsu.

Pobrana z absorbera zawiesina zostanie podzielona w hydrocyklonie gipsu na dwa
strumienie:

o strumieri odptywu (dolny),
« strumien przelewu (gémy).

Strumien od u z hydrocykionu gipsu

Strumien ten stanowi zageszczong do 45+ 60% mas. zawiesine gipsu, ktéra praktycznie
bedzie zawierata caly gips o wielkosci ziaren wymaganej dla produktu koncowego.
Dodatkowo strumien ten bedzie zawieraé pewng ilo§¢é mniejszych czgsteczek ciat statych
(mate krysztaly gipsu, nie utleniony siarczyn wapnia, nie przereagowany CaCO3, fluorek
wapnia, czesci obojetne i inne czgstki pochodzace z popiotu lothego) oraz pewng ilosé
rozpuszczonych substancji, kiéra jest proporcjonalna do wielkosci strumienia fazy ciektej. W
odniesieniu do iloSci samego gipsu zawartos¢ tych zanieczyszczen zostaje podczas
klasyfikacji na hydrocyklonie znacznie zredukowana, co ma duze znaczenie dla nastepujacej
potem fazy koricowego odwodnienia gipsu na wiréwkach.

W trakcie odwadniania korficowego czastki o drobnym uziarnieniu utrudniaja osiggniecie
Zzadanej wilgoci korcowej. Podczas konhncowege odwadniania gips mozna poprzez
przemywanie wodg pozbawi¢ w duzym stopniu substanciji rozpuszczalnych, ale nie mozna w
ten sposéb uzyskaé zmniejszenia udziatu czesci drobnych. Klasyfikacja na hydrocyklonie
poprawi zatem podatnos$é zawiesiny gipsu na odwadnianie.

Strumien przelewy hydrocyklonu gipsu

Strumien ten bedzie zawierat znacznie zmniejszong zawarto$é ciat stalych. Koncentracja
czesci stalych w tym strumieniu, w zaieznosci od czystosci sorbentu znajduje sie w
przedziale 1-3% maksymalnie.

42.2. Zatozenia dla wykonania Instalacji hydrocyklonow zawiesiny gipsowej.

Zakiada sie zabudowe 2 sztuk baterii hydrocyklonéw po jednej dla kazdego z absorberéw C
i D Instalacji odsiarczania gazéw spalinowych w Elektrowni Potaniec. Wydajno$¢ Instalacji
klasyfikacji zawiesiny gipsowej na hydrocyklonach ma zapewniaé odwadnianie
i odprowadzanie gipsu z absorberéw na nie zmienionym poziomie w stosunku do stanu
obecnego. Schemat technologiczny po wprowadzonych zmianach w stosunku do stanu
istniejacego przedstawiono na Rysunku nr 2. Kazda bateria hydrocyklondw bedzie zasilana
uktadami pomp upustowych (1 pompa — podstawa + 1 pompa rezerwa) ze zbiornikéw
absorberéw C oraz D. Wydajnosé oraz parametry techniczne pomp nalezy dobraé do
potrzeb instalacji. Preferowanym uktadem jest przypisanie baterii hydrocyklonéw do danego
absorbera tak aby zachowaé obecny podziat linii odwadniania gipsu na przypisanie do
danego absorbera. Rozwigzanie takie zwieksza dyspozycyjnos¢ uktadu jak réwniez pozwala
wydzieli¢ zawiesing w przypadku probleméw na jednej z linii. Zakiada sig, ze kazda bateria
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hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej bedzie sig sktadata z minimum 8 sztuk hydrocyklonow
podstawowych wigcznie z rezerwowymi.

Liczba pracujgcych hydrocyklonéw bedzie automatycznie kontrolowana przez nadrzedny
system sterowania w zaleznosci od gestosci zawiesiny gipsu wewnatrz absorbera. Armatura
odcinajgca zasilania poszczegélnych hydrocyklonéw bedzie sterowana pneumatycznie.
Regulacja predkosci obrotowej pomp upustowych absorbera bedzie utrzymywata
wystarczajgco state ciénienie robocze w hydrocyklonach dia ich poprawnej pracy.

Pompy zasilajgce hydrocyklony beda pobieraty zawiesing z absorberéw przez istniejace
kré¢ce przylgczeniowe uzywanych obecnie pomp upustowych zawiesiny do wiréwek lub
w ramach zadania Wykonawca wykona nowe krééce przytgczeniowe do absorberéw, kidre
beda sfuzyty temu celowi.

Wezet pomp podawania zawiesiny do hydrocyklonéw z kazdego absorbera bedzie
wyposazony filtry koszowe w celu wylapywania ewentualnych zanieczyszczen
ponadgabarytowych z zawiesiny tloczonej do hydrocyklonow. Filtr bedzie posiadat rurociag
obejsciowy, a na rurociggach przed i za filtrem oraz na rurociggu obejéciowym bedzie
Znajdowata si¢ armatura reczna umozliwiajgca odstawienia filtra do remontu/czyszczenia
z mozliwoscig podawania zawiesiny do hydrocyklonéw rurociggiem obej§ciowym.

Przy pomocy pomp zasilajacych hydrocyklony zawiesiny-gipsowej bedzie istniata mozliwosé
podania zawiesiny gipsowo-wapiennej z absorberéow bezposrednio do petli zasilania wiréwek
z pominigciem hydrocyklonéw, tak jak jest fo realizowane obecnie. Taki uktad pracy bedzie
wykorzystywany w przypadku koniecznosci przeprowadzenia przegladu lub remontu baterii
hydrocyklonéw przy zapewnieniu mozliwo$ci odwadniania gipsu na wiréwkach. W tym celu
nalezy przewidzie¢ i wykonaé wymagane rurociagi wraz z niezbedna armaturg odcinajgca
oraz potaczenia realizowanej instalacji z istniejgca.

Zasada eksploatacji hydrocyklonu jest taka, ze zaréwno strumien doiny jak i gérny sg
wyptywami swobodnymi tj. bezciSnieniowymi. W takiej sytuacji konieczne jest wprowadzenie
dodatkowego zbiornika zaggszczonej zawiesiny gipsu, nazywanego tez zbiornikiem
cyrkulacji wirbwek. Zbiornik te bgdzie magazynowat sklasyfikowang zawiesine przeznaczona
do odwadniania, a podiaczone do niego uklady pompowe bedg podawac zawiesing na
wiréwki. Wymagana pojemnos$é uzyteczna zbiornika cyrkulacji wirébwek minimum 160m?2.

Praca ukladéw pompowych bedzie identyczna jak obecnie tzn. jest to uktad ttoczacy
zawiesing w rurocigg pier§cieniowy z ktérego zasilane sg poszczegéine wiréwki. Silniki pomp
beda zasilane poprzez falowniki co pozwoli regulowaé ich predkosé obrotowa, a tym samym
wydajno$¢ pomp w zaleznosci od sygnalu z cinieniomierza lub przeplywomierza
zabudowanego na kolektorze tlocznym badz powrotnym. Sterowanie predko$cig w pompach
upustowych Absorbera zapewni wlasciwg predkos¢ w rurociggu zawiesiny do hydrocyklonéw
nawet przy obnizonym obcigzeniu.

Zbiornik zageszczonej zawiesiny gipsowej po hydrocyklonach powinien zostaé zabudowany
na poz. 0,0m, przy czym moze on by¢ zabudowany takze poza budynkiem, przy czym w tym
wypadku wymagane bedzie wykonanie wymaganej izolacji termicznej, tacznie z rurociggami
transferowymi do i ze zbiornika. Zbiornik musi by¢ wyposazony w instalacje odwadniajaca do
istniejgcego rzgpia w budynku absorberéw 10S. Planowany do zabudowy zbiornik zawiesiny
gipsowej po hydrocykionach bedzie wyposazony w mieszadio lub mieszadla w celu
zapobiezenia sedymentacji zawiesiny.

Strona 15 z 43 )@Q (] (/\jL



Zaktada sige peing separacje zawiesiny gipsowej do uziarnienia czgstek powyzej 25
mikronéw na baterii hydrocyklonéw gipsu i skierowanie ich do strumienia dolnego
przeznaczonego do odwadniania na wirdwkach.

Dolny strumien 2z hydrocykiondw bedzie podawany do =zbiornika zawiesiny po
hydrocyklonach natomiast gérny strumiesi bedzie odprowadzany do istniejgcych na obiekcie
I0S zbiomikéw filtratu odpowiednio dla absorbera C i D. Bedzie istniata mozliwos¢
awaryjnego odprowadzenia dolnego strumienia z baterii hydrocyklonéw powrotnie do
przynaleznego absorbera odrebnym rurociggiem. Do tegoe celu zostanie zabudowany
odpowiedni ukitad rozdzielania z armaturg sterowang pneumatycznie odcinajgcy
poszczegdine kierunki przeplywu zawiesiny.

W zwigzku z tym, Zze odprowadzenia strumieni odptywowych z hydrocyklonéw sa
bezcisnieniowe, lokalizacja hydrocyklondéw na istniejacym obiekcie powinna umozliwiac¢
odprowadzenie zaréwno strumienia gérnego jak i dolnego z hydrocyklonéw zawiesiny
gipsowej do istniejgcych zbiornikéw filtratu jak i do planowanego do zabudowy zbiomnika
zawiesiny gipsowej z ktérego bedg zasilane wiréwki oraz w razie potrzeby do przynaleznego
absorbera w sposob grawitacyjny.

Konserwacja

Na wypadek diluzszego odstawienia z ruchu Instalacja hydrocyklonéw bedzie wyposazona w
statg instalacje do plukania wszystkich pomp, hydrocyklonéw i taczacych je rurociagow.
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4.3. Opis planowanej do wykonania Instalacji hydrocyklonow $ciekéw

4.3.1. Cel wyposazenia 10S w bateri¢ hydrocyklonow sciekow

Celem nadrzednym wyposazenia Instalacji I0S w hydrocyklony $ciekdéw jest ograniczenie
odprowadzania zawiesiny gipsowej do sciekéw, a co za tym idzie zmniejszenie iloSci
wyprowadzanego osadu/szlamu z oczyszczalni oraz poprawe jej pracy.

W tym celu zostang zabudowane dwie baterie hydrocyklondéw sciekéw do ktérych beda
dostarczane $cieki ze zbiornikéw filtratu przynaleznych do absorbera C i D. Kazdy
z hydrocyklonéw musi posiada¢ armature odcinajgca w celu umozliwienia remontu, wymiany
elementéw pojedynczego hydrocyklonu w trakcie pracy catej baterii.

Zaklada sig, ze kazda bateria hydrocyklonéw s$ciekow bedzie sie skiadata
Z minimum 10 sztuk hydrocyklondw podstawowych wigcznie z rezerwowymi.

Kazda z baterii hydrocyklonéw $ciekdw bedzie zasilana uktadami pompowymi (1 pompa -
podstawa + 1 pompa rezerwa) ze zbiornikéw filtratu absorberéw C oraz D, ktére beda
pobieraly écieki z przynaleznych zbiornikéw filtratu.

Aby usungé drobne czagstki state, tj. czastki inertéw o Srednicy mniejszej niz 10 mikrondw
gorny strumieri przelewowy hydrocyklonu zawiesiny gipsowej odprowadzany do istniejacych
zbiornikow filtratu zostanie skierowana na hydrocyklon $ciekéw.

Na hydrocykionie $ciekéw strumien zasilajacy ¢ zawartosci ciata statlego wynoszgcej okoto
3% mas. zostaje rozdzielony na strumienn gérny o zawartosci ciata statego ponizej 1,4%
masowo oraz strumien dolny zawierajgcy przede wszystkim zwigzki wapnia. Hydrocyklon
sciekéw pozwala usunaé z obiegu drobne czastki inertdéw tzn. czgstki ktére spetniaja
nastepujace wymagania:

- majg wielkosé ponizej 10 mikrondw,

- majg gestosé istotnie nizszg od czgstek gipsu.

Strumien ten zostanie podzielony na hydrocyklonie $ciekow na dwa strumienie:
. strumien odptywu (dolny),

. strumien przelewu (gérny).

Strumien przelewowy stanowi faktycznie strumienn Sciekéw surowych, ktéry zostanie
skierowany do istniejacego zbiornika buforowego wspélnego dla obu absorberow, ktory
zasila oczyszczalnie $ciekéw z 10S. Powinna istnie¢ mozliwosé awaryjnege skierowania
przelewu gérnego do przynaleznego do baterii hydrocyklonéw absorbera.

Strumien przelewu doiny zostanie odprowadzony do absorbera przypisanego do danej
baterii hydrocyklonéw $ciekdw.

4.3.2. Zalozenia dla wykonania Instalacji hydrocyklonéw sciekow.

Zakiada sie zabudowe 2 sztuk baterii hydrocyklondw s$ciekéw po jednej dla kazdego
z absorberow C i D Instalacji odsiarczania gazéw spalinowych w Elektrowni Potaniec. Kazda
bateria hydrocyklondéw $ciekow bedzie zasilana ukltadami pompowymi (1 pompa — podstawa
+ 1 pompa rezerwa) ze zbiornikéw filtratu dedykowanych dla absorberdw C i D. W tym celu
nalezy dostarczy¢ i zabudowaé uklady pompowe $ciekdw wraz z niezbednymi rurociggami i
armaturg ktére beda pobieraly scieki z istniejacych zbiornikow filtratu oraz tloczyly je do
hydrocyklondw $ciekéw. Preferowanym uktadem jest przypisanie baterii hydrocyklonow
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sciekéw do danego absorbera tak aby zachowaé obecny podziat linii odprowadzenia sciekéw
z absorberéw. Wezet pomp podawania $ciekéw do hydrocyklonéw z kazdego zbiornika
filtratu bedzie wyposazony w filtr lub filtry koszowe w celu wytapywania ewentualnych
zanieczyszczeri ponadgabarytowych ze $ciekow tloczonych do hydrocyklondw. Filtr bedzie
posiadat rurociag obejSciowy, a na rurociggach przed i za fitrem oraz na rurociagu
obejsciowym bedzie znajdowata si¢ armatura reczna umozliwiajaca odstawienia filtra do
remontu/czyszczenia

z mozliwoécia podawania $ciekow do hydrocyklonéw rurociggiem obejsciowym.

Z uwagi na fakt, ze zarébwno strumien dolny jak i gérny z hydrocyklonow §ciekow $3
wyptywami swobodnymi tj. bezci$nieniowymi nalezy tak przewidzie¢ lokalizacje baterii
hydrocykionéw $ciekéw na istniejacym obiekcie 10S, aby odprowadzenie zaréwno strumienia
gérnego jak i dolnego z hydrocyklonéw mogto sie odbywaé w sposéb grawitacyjny.

Z tego powodu zakfada sig, ze baterie bedg umieszczone na poziomie powyzej zwierciadia
cieczy w absorberze oraz powyzej zbiornika buforowego §ciekéw do oczyszczania §ciekow

z 108S.

Konserwacja

Na wypadek dtuzszego odstawienia z ruchu Instalacja hydrocyklonéw bedzie wyposazona
w instalacj¢ do pfukania pomp podawczych Sciekéw, hydrocyklonéw i tgczacych je
rurociggow.

5. Wymagania dla Instalacji baterii hydrocyklonéw
zawiesiny gipsowej oraz sciekéw

5.1. Wymagania ogodine

— Instalacje hydrocyklondw wraz z przynaleznym orurowaniem, zbiomikami, ukiadami
pompowymi, okablowaniem, aparaturg itp. sg przewidziane do pracy ciagtej okoto
8000h/rok. Przewidywana trwatos¢ instalacji wynosi 20 lat.

— Rozwiazania techniczne powinny uwzglednia¢ najnowsze osiggniecia techniki. Jakosé
dostaw | wykonawstwa powinna odpowiada¢ aktualnym standardom stosowanym w
energetyce Swiatowej. Dostarczane urzadzenia powinny byé nowe. Roéwniez wszystkie
czesci urzgdzen, instalacje | konstrukcje powinny byé dostarczane jedynie jako nowe.

- Posadowienie dodatkowych urzadzen w istniejgcym budynku IOS musi byé poprzedzone
wykonaniem niezbednych ekspertyz budowlanych potwierdzajgcych takg mozliwosé
z uwagi na dopuszczalne obcigZenie stropéw, posadzek itp. jak réwniez analizg czy
zaktadana lokalizacja spetnia wymogi w zakresie przepiséw BHP, p.poz (uzgodniony
i Zaopiniowany przez rzeczoznawcg ds. p.poz. oraz BHP- grupa uprawnieft 2.3; przy
czym w zakresie p.poz., jezeli jest wymagane) oraz nie powoduje zakiécen w zatozonej
funkcjonalnodci istniejgcego obiektu. Wykonawca dla potrzeb wykonania ekspertyz
budowlanych oraz dokumentacji projektowej bedacej w jego zakresie dokona
wymaganych inwentaryzacji istniejacego budynku oraz instalacji technologicznych
absorberéw 108S.

— Wykonawca okresli moziiwosci remontowe Instalacji baterii hydrocyklonéw zawiesiny
gipsowe] oraz Sciekéw tzn. opisane zostang przeglady okresowe, remonty biezace
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eksploatacyjne oraz remonty kapitalne. Podane zostang przewidywane okresy, czas
trwania oraz przewidywane koszty.

Wykonawca zapewni dostep do urzadzen Instalacji pod wzgledem obstugowym i
remontowym.

Dla celéw remontowych realizowanej Instalacji hydrocyklondw zawiesiny gipsowej oraz
hydrocyklondw $ciekéw nalezy przewidzie¢ i wykonaé wszelkie mozliwe wejscia, dojscia
oraz wyposazenie pomocnicze ulatwiajgce wykonanie operacji remontowych,
serwisowych jak i dozorowo — kontrolnych.

Wykonawca na podstawie wilasnych doswiadczern oraz doswiadczern dostawcow
urzgdzen, opracuje i przedstawi do zatwierdzenia Zamawiajagcemu, instrukcje remontow
i konserwaciji urzgdzen Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklonéw
$ciekow. Instrukcja powinna spefniaé wymagania przepiséw rozporzgdzenia bhp przy
urzadzeniach energetycznych.

Wykonawca powinien opracowaé¢ dokumentacje i dostarczy¢ odpowiednie wyposazenie
specjalistyczne umozliwiajace dokonywanie napraw, w tym w szczegdlnoSci
trudnodostepnych elementéw.

Wykonawca jest zobowigzany wydaé | dostarczy¢ przed odbiorem korficowym deklaracje
zgodnosci na ukoriczong Instalacje.

Wykonawca ma obowigzek selektywnego usuwania odpadow  zgodnie
z przepisami wewnetrznymi Elektrowni oraz zgodnie z przepisami dotyczacymi ich
usuwania (zgodnie z Ustawa o Qdpadach). Generalny Wykonawca, zgodnie z Ustawa o
odpadach ponosi peing odpowiedzialnos¢ za gospodarowanie odpadami wytworzonymi
podczas realizacji prac. Jest zobowigzany do uzyskania stosownych pozwolen na
wytwarzanie odpadow.

Uktady technologiczne powinny by¢ wyposazone w krééce kontrolne dla umozliwienia
pomiaru temperatury, ci§nienia i przeptywu w celu (krééce zgodne z normami) kontroli
biezacej pracy Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklondw sciekow
jak réwniez wykonania pomiaréw gwarancyjnych.

Pompy oraz inne maszyny wirujgce powinny by¢ dobrane ze stosownymi naddatkami
wydajnosci, sprezania, wysokosci podnoszenia i byé zdolne do pracy w petnym zakresie
obcigzerh roboczych, przy zanieczyszczeniu powierzchni wewnetrznych, starzeniu sie
instalacji oraz przy zmianie obcigzen.

Wymagania w zakresie AKPiA

— Cato$é dostaw, montazu i uruchomienia urzadzen automatyki i ich okablowania
- w zakresie Wykonawcy.

-~ Sterowanie catoscia Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowsj oraz hydrocyklonoéw
$ciekéw naleze zrealizowaé w istniejgcym systemie sterowania DCS Ovation- firmy
Emerson instalacji 10S poprzez rozbudowe o dodatkowe moduly I/O, algorytmy i
grafiki operatorskie. Zamawiajgcy wskaze wolne miejsca w systemie sterowania.

—~ Nalezy przewidzieé¢ skrzynki sterowania serwisowego i wylaczniki awaryjne.

- Dopuszcza sie stosowanie skrzynek krosowych.
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— Woykonawca przedstawi i uzgodni projekt AKPIA z Zamawiajgcym
521, Wymagania szczegofowe dla aparatury

Dla wiasciwej pracy instalacji AKPIA wymaga sie, aby dostarczana aparatura speiniata

nastgpujgce wymagania:

Przetworniki ci$nienia i réznicy cignier:

—  Przetworniki inteligentne typu HART,

= Dwuprzewodowe, zasilane z karty systemu o sygnale wyjSciowym 4...20mA,

— Napiecie zasilania 12 + 36VDC,

—  Zakres temperatur pracy: -30 °C + +70 °C,

—  Stopien ochrony obudowy IP 65,

— Blad podstawowy +0,1% lub mniejszy,

— Stabilno$¢ sygnatu wyjsciowego < 0,25 % (przez pot roku),

- Dokiadno$¢ pomiaru co najmniej 0,1% zakresu (wliczajac btedy liniowosci, histerezy i
powtarzalnosci) i jak najmniejszy wplyw rzeczywistych warunkéw pracy na dokladnosé
pomiaru.

-  Szeroko zakresowy z mozliwoscig konfiguracji zakresu,

— Przecigzalno$¢ > 125% zakresu.

Termoelektryczne czujniki temperatury

= Typ Ni-Cr-Ni z odizolowang spoing pomiarowa, klasy 1 wg PN —81/M-53854,

- Rodzaj obudowy, dtugos¢ i Srednica czujnika powinny by¢ dobrane do miejsca
zabudowy,

- Dopuszczalna temperatura gtowicy > 100 °C,

— Glowice fgczeniowe powinny byé wykonane w stopniu ochrony IP85 i Zapewnia¢ trwate
podiaczenie przewodéw kompensacyjnych,

— Cazujniki powinny byé odporne na drgania mechaniczne wystepujagce w miejscu
zabudowy.

Rezystancyine czuiniki termometryczne:

—  Cazujniki rezystancyjne typu Pt100, klasy A wg PN —81/M-53852,

- Rodzaj obudowy, dlugos¢ i $rednica czujnika powinny byé dobrane do migjsca
zabudowy,

—  Glowice faczeniowe powinny by¢ wykonane w stopniu ochrony IP85 i Zapewniac trwate
podtgczenie przewodéw tgczeniowych,

— Cazujniki powinny by¢ odporne na drgania mechaniczne wystepujace w miejscu
zabudowy.

Dwustanowe sygnalizatory parametrow procesowych (termostaty, manostaty,)

— Wymagany stopien ochrony obudowy: IP 65,

— powtarzalnos¢ zadziatania mniejsza niz 0,5% catkowitego zakresu,
- doktadnos¢ + 2% catkowitego zakresu

—  strefa martwa: nastawialna z minimalnym zakresem 1 %,

- nastawialna warto$¢ sygnalizaciji,
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- wyjscie: zestyk 220 V DC
—  wytrzymalos¢ zestyku 108 zadziatan.

Prze omierze

Dla pomiaréw przeplywu nalezy zastosowaé przeplywomierze ultradZzwiekowe Iub
elektromagnetyczne:

—  Przetworniki inteligentne typu HART,
—  Dwuprzewodowe, zasilane z karty systemu lub z zewnetrznego zrédta o sygnale
wyjsciowym 4...20mA,

- Napigcie zasilania 12 + 36V DC,

—  Stopien ochrony cbudowy IP 65,

— Biad podstawowy 11,0% lub mniejszy,

— Wykiadzina dostosowana odpowiednio do przeplywajacych mediow.

Pomiary pozicmu:

Dla pomiaréw poziomu oprécz metody hydrostatycznej z korekcjg dopuszcza sie stosowanie
innych metod pomiaru jak ultradZzwigkowa, radarowa, itp.

Aparatura do pomiardw fizykochemicznych

— Sygnat wyjsciowy: 4...20mA, preferowane wykonanie dwuprzewodowe z zasilaniem
z karty systemu, dopuszczalne zasilanie 230V, 50 Hz,

— Tam gdzie istnieje koniecznosé kalibracii okresowej przyrzadu do analiz, kalibracja
winna byé wykonywana automatycznie,

— Pomiary podatne na zabrudzenia powinny obligatoryjnie posiadaé pewne ruchowo
uktady czyszczenia,

— Stopien ochrony IP65,

— Pobieranie prébek do pomiaréw fizykochemicznych powinny by¢ wykonane zgodnie
Z obowigzujgcymi normami, punkty pobierania probek ergonomicznie rozmieszczone.

5.3. Wymagania ogdine w zakresie elektrycznym

— Dla projektowanej Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklondw
Sciekdbw nalezy wykonaé bilans mocy zainstalowanej, wielkos¢ mocy
zapotrzebowanej jednoczesnej oraz iloé¢ i wielko$¢ odbiordw elektrycznych

- Dla wskazanej lokalizacji inwestycji, po przygotowaniu przez Wykonawce bilansu
mocy, zamawiajgcy wskaze miejsce przytagczenia (Zrédio napigcia i mocy)

— Wszystkie urzadzenia elektryczne projektowanej instalacji powinny by¢
zaprojektowane do pracy na napieciu 230/400V AC. Jezeli wystapi koniecznos¢
budowy badz rozbudowy rozdzielni, Wykonawca wykona to we wlasnym zakresie,
Zamawiajgcy wskaze punkt zasilajgcy. Rozdzielnia/rozdzielnie oraz urzadzenia
i osprzet elektryczny powinny by¢é zabezpieczone przed szkodliwymi warunkami
otoczenia

— Woykonawca dobierze i zaprojekiuje urzadzenia, aparature tgczeniowo -
zabezpieczajaca i osprzet elektryczny, tatwo dostepny, od znanych i uznanych
producentéw wystepujgcych na rynku polskim
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— Nalezy przewidzie¢ skrzynki sterowania serwisowego i przyciski awaryjnego
wytaczenia

— Wykonawca zaprojekiuje uktad tak, aby nie byto kolizji z istniejacymi instalacjami, a
jezeli takie wystapia, Wykonawca usunie je we wtasnym zakresie

- Wykonawca zapewni fatwo$¢ demontazu urzadzen elektrycznych do remontu

— Cato$¢ dostaw, montazu i uruchomienia urzadzen elektrycznych i ich okablowania
jest w zakresie Wykonawcy

54. Wymagania dla rurociagéw i ich mocowania
Rurociggi i podparcia rurociggéw musza spetniaé nastepujace wymagania:

~ Materiaty i ich wymiary beda tak dobrane, Zzeby ani ich korozja ani erozja nie wplyneta
negatywnie na elementy instalacji i osiggi Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej
oraz hydrocyklonéw $ciekéw jako catosci.
Rurociggi beda utozone z zachowaniem odpowiednich spadkéw dla ich opréznienia
w czasie postoju. Bedg réwniez przewidziane miejsca 'rurociagu do okresowego drenazu
i odpowietrzenia.

- Wszystkie zabudowywane rurociagi zaréwno dia zawiesiny gipsowej jak i $ciekow muszg
posiada¢ odwodnienia z mozliwosci odprowadzenia czynnika do istnigjacych rzapii
w budynku IOS oraz mozliwos¢ przepiukiwania rurociggéw wodg procesowa na wypadek
dluzszego odstawienia lub planowanego remontu.

~ Rurociagi powinny zosta¢ tak zaprojektowane i wykonane aby uniemozliwi¢ zestalenia
si¢ i zamarzanie czynnika w przewodach (cyrkulacja, przemywanie wodg, odpowiednie
spadki, aby nie powstaty ,worki wodne”).

- Dia utrzymania wysokiej niezawodnosci Instalacji hydrocykionow zawiesiny gipsowej

oraz hydrocyklonéw $ciekéw nalezy zaprojektowaé i wykonaé uktad rurociagdw tak, aby
bylo mozliwe wydzielenie elementéw rurociagu dla ich wstepnego Iub czgsciowego
przegladu lub udrazniania i czyszczenia.
Po zamontowaniu, rurociggi beda przeplukane i oczyszczone wewnatrz. Préba
cishieniowa i szczelno$ci rurociggu bedzie przeprowadzona po piukaniu i oczyszczaniu,
ale przed ostateczng obrobka zewnetrznej powierzchni rurociggu (np. malowanie,
izolacja).

- Proby i nastawianie zaworéw | urzadzen bezpieczeristwa bedg przeprowadzone przed
oddaniem rurociggu do ruchu.

— Materiaty rurociggéw i ich wymiary beda dobrane z odpowiednim uwzglednieniem korozji
i §cieralnosci.

Zaklada si¢ wykonanie wszystkich rurociagéw w obrebie Instalacji hydrocyklonow
zawiesiny gipsowe] oraz hydrocyklonéw $ciekow z tworzyw sztucznych odpornych
chemicznie oraz odpornych na zuzycie §cierne - materiat TWS.

- Zawory beda tak dobrane i zlokalizowane w rurociggu zeby nie tworzyé najstabszego
(mechanicznie) miejsca w rurociggu.

— Praca zaworu i jego uszczelnienia nie beda narazone na zadne zakldécenia we
wszystkich warunkach pracy rurociggu (maksymaine temperatury i cisnienia, warunki
przejsciowe).
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— Stosowane w instalacjach z przeptywem agresywnego czynnika zawory beda odporne na
kwasne medium | duze zasolenie.

— Sitowniki zaworéw beda dobrane z wystarczajagcym marginesem na okolicznosé
manewrowania we wszystkich warunkach ruchowych. Bedzie zapewniona mozliwosé
otwarcia zaworu sitownikiem przy najwyzszej réznicy cisnien, jaka moze sig pojawié w
warunkach eksploatacji instalacii.

— Zawory o rozwigzaniu Konstrukcyjnym dopuszczajgcym tylko jeden kierunek przeptywu
plynu, bedg zacpatrzone w trwaly znak (strzatke) informujgcg o tym.

— Kierunek obrotéw zamykania zaworu bedzie zgodny z obrotem wskazdwek zegara.

— Zawory odcinajace i regulacyjne beda zaopatrzone w miejscowy, mechaniczny wskaznik
stopnia otwarcia (zamknigcia) zaworu.

— Materialy na uszczelnienie i uszczelki nie bgda:

- powodowaé korozji,

- Zawieracé azbestu.

- Podpory i zawiesia rurociggéw musza by¢ tak dobrane i zabudowane aby zapewnia¢ ich
stabilng prace bez nadmiernego przemieszczania powodowanego zmianami cisnienia

przeptywu itp.

55. Wymagania w  zakresie zabezpieczenia przed czynnikami
atmosferycznymi i procesowymi

Zaleca sie nastepujace zabezpieczenie elementéw stalowych przed dziataniem czynnikéw
procesowych | atmosferycznych w postaci:

— specjalnych wyktadzin chemoodpornych,

- specjalnych wykitadzin zywicznych i metalowych,
powtok malarskich,

— projektowania konstrukcji stalowych w taki sposéb, aby unikngé miejsc w ktérych bedzie
mogta gromadzi¢ si¢ woda opadowa (np. poprzez wykonanie odpowiednich spadkéw
konstrukgji, wykonanie odwodnien i itp.).

Zadaniem wykfadzin chemoodpornych i zabezpieczerh antykorozyjnych jest zabezpieczenie

elementéw stalowych instalacji przed korozyjnym dziataniem czynnikéw agresywnych.

Wymagania i wlasnosci fizyko-chemiczne materiatow oraz metody nakfadania zabezpieczen
! wyktadzin / powlok powinny zostaé podane w specyfikacji technicznej, w oparciu o
dokumentacje dostawcy.

W okresie gwarancyjnym nie moga wystapié¢ nastepujgce wady powilok:

- wypetnione woda pecherze pomiedzy powierzchnig stalowa a powtokg ochronng,
— rdzewienie powierzchni pod powtokg ochronna,
— wzery rdzy na czesci stalowej,
- widoczne wizuzlnie odspajanie/ztuszczanie sie¢ powtoki ochronne j/przebarwienia,
— otwarte lub odspojone ztgcza powtck ochronnych,

odstoniete podtoze powtoki ochronnej.
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Wewnetrzne powierzchnie urzgdzeri, zbiornikéw i przewodéw instalacji, narazonych na
dziatania chemiczne korozje i erozje, ze strony czynnika roboczego, powinny byé wykonane
z materiatbw odpornych na te czynniki lub pokryte wyktadzinami ochronnymi odpornymi na
dzialania chemiczne | mechaniczne wystepujacych czynnikéw. Rodzaj materiatow
wyktadziny (dla kazdego obiektu), technologia wykonania, kontrola jakosci itp. powinny byé
okreslone (zaprojektowane) przez dostawce Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej
oraz hydrocyklondéw sciekéw i uzgodnione z Zamawiajgcym.

Zakiada sie wykonanie zbiornika zawiesiny wapiennej po hydrocyklonach w konstrukgii
stalowej zabezpieczonej od wewnatrz powtokami chemoodpornymi oraz $cierno-odpornymi
(powloka gumowa lub zywiczna).

5.5.1. Zabezpieczenie urzadzen

Urzgdzenia stanowigce wyposazenie Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz
hydrocyklonéw $ciekéw hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej i $ciekéw bedg zabezpieczone
przed erozja lub korozjg przez wykonanie elementéw urzadzen
z odpowiednich materiatéw ilub zastosowanie odpowiednich srodkéw, w tym wyktadziny i
malowanie wszedzie tam, gdzie bedzie to niezbedne.

Obudowy i elementy pomp zawiesiny gipsowej i $ciekéw dostarczanych w ramach budowy
Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklonéw sciekéw, narazone na
$rodowisko korozyjne oraz zuzycie &cierne beda wykonane z odpowiednich materiatow
(kompozyly, ceramika) w celu ich odpowiedniego zabezpieczenia przed czynnikami
szkodliwymi. Wymagany materiat wirnikéw pomp odlew SiC.

Hydrocyklony gipsu i $ciekdw planowane do zabudowy beda posiadaly dysze na
wyprowadzeniu gérnego i dolnego strumienia oraz zawirowywacze wykonane z materiatow
ceramicznych.

5.5.2. Izolacja termiczna

Wszystkie powierzchnie urzadzen i rurociagéw o temperaturze przekraczajacej 50°C, w
czasie normalnej pracy, beda izolowane termicznie. W takim przypadku temperatura na
zewnatrz izolacji nie bedzie przekraczata 45°C. Nie bedzie to dotyczyé zawordw
bezpieczenstwa lub podobnych elementéw i zespotow, ktérych funkcjonowanie ograniczone
byloby przez izolacje termiczna.

Powierzchnia urzadzen i rurociggéw o niskiej temperaturze, wszedzie tam gdzie bedzie to
niezbgdne, beda izolowane termicznie i ogrzewane elektrycznie w celu zabezpieczenia
przed skutkami niskich temperatur (zamarzanie).

W przypadku lokalizacji zbiornika zawiesiny wapiennej po hydrocyklonach na zewnatrz
budynku musi on posiada¢ odpowiednig izolacje termiczng oraz ewentualnie instalacje
grzewczg elekiryczng w celu zapewnienia jego poprawne] pracy w warunkach niskich
temperatur w okresie zimowym. Podobnie muszg zostaé zabezpieczone rurociagi, armatura i
ewentualne urzadzenia, ktére zostang zlokalizowane na zewnatrz istniejacego budynku 10S.

Wszystkie powierzchnie izolowane bedg ostonigte metalowa powtoka ochronng z blachy
aluminiowej.
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5.5.3. lzolacja akustyczna

Urzadzenia emitujgce hatas zabezpieczone bedg izolacjg przed jego rozprzestrzenianiem i
ufrzymaniem na wymaganym przez normy poziomie zgodnie z gwarantowanym poziomem.

5.6. Wymagania w zakresie terminu realizacji prac

Z uwagi, iz istniejgca Instalacja Odsiarczania Spalin [dalej 108”] jest w ciggtej eksploatacii,
jej wymagane odstawienia w celu realizacji zakresu prac opisanych w niniejszej specyfikacji
powinny by¢ ograniczone do niezbednego minimum. Dlatego tez Wykonawca bgdzie
zobligowany do przyjecia takich rozwigzan technicznych oraz organizacyjnych na etapie
planowania i samej realizacji prac aby wymagane postoje istniejacej instalacji 108 lub jej
czesci byto ograniczone do niezbednego minimum.

Harmonogram realizacji budowy Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz
hydrocyklonow $ciekow musi przewidywaé realizacje jak najwiekszego zakresu prac w
trakcie normalnej eksploatacji absorberéw C i D istniejacej instalacji IOS natomiast w trakcie
planowanych przez Zamawiajgcego postojow tych instalacji powinny byé realizowane tylko
niezbedne potaczenia oraz modyfikacje istniejgcej instalacji technologicznej absorberéw.

Wszelakie, rozruchy ruch prdobny itp. instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej iflub
$ciekéw muszg by¢ realizowane w $cistej korelacji z postojami i uruchomieniami absorberéw.

Na etapie oferty nalezy przedstawi¢ planowany czasookres w kiérym wedlug oferenta
istniejgce absorbery instalacji I0S bedg musialty byé w postoju w celu realizacji prac
zwigzanych z budowg Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklondw
§ciekow .

UWAGA! W przypadku jezeli wymagany okres odstawienia absorberéw instalacji 10S
przekroczy operacyjne mozliwosci Zamawiajgcego do jej odstawienia, Zamawiajgcy
zastrzega sobie prawo do umozliwienia realizacji tych prac tylko w planowych postojach
Instalacji 10S. Najblizsze postoje absorberéw 108 zaplanowano wstepnie w nastepujacych
terminach:

o Absorber C - Postd] 4 dobowy absorbera do mycia GAVO pomigdzy postojem
wiosennym i jesiennym. Termin postoju zostanie doktadnie ustalony w trakcie roku
2018 w zaleznosci od sytuacji ruchowej Instalacji |IOS oraz blokéw energetycznych.

e Absorber D - Postdj 4 dobowy absorbera do mycia GAVO pomiedzy postojem

wiosennym i jesiennym. Termin postoju zostanie doktadnie ustalony w trakcie roku

2018 w zaleznosci od sytuaciji ruchowej Instalacji IOS oraz blokéw energetycznych.

Absorber C - 08-11.11.2018

Absorber D - 12-15.11.2018

Absorber C - 30.03-08.04.2019

Absorber D - 06-15-04.2019

Dodatkowe odstawienia Instalacji 108 skutkujg dla Zamawiajgcego utratg produkeji w
zwigzku z tym Wykonawca musi dolozy¢ wszelkich staran aby nie byly one konieczne.
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5.7. Wymagania w zakresie personelu Wykonawcy dedykowanego do
realizacji prac

5.7.1. Wykonawca zapewni do realizacji powierzonego mu zakresu prac personel
posiadajacy odpowiednig wiedze, doswiadczenie, kwalifikacje oraz wymagane uprawnienia
wynikajgce z obowigzujgcych przepisow prawa iflub wymogéw obowigzujgcych u
Zamawiajacego, kiére bedg wymagane przy realizacfi catoéci zakresu prac do wykonania
opisanego w niniejszej specyfikacji.

Przedstawiciel Wykonawcy, ktéry bedzie odpowiedzialny za realizacje Umowy powinien byé
upowazniony przez Wykonawce do podejmowania, wigzacych dla Wykonawcy i
Podwykonawcéw, decyzji dotyczacych Kontraktu w tym m.in. spraw dotyczacych materiatéw,
urzadzen, sprzetu, BHP, organizacji i technologii wykonywania robét budowlanych, kontroli
jakosci. Przedstawiciel Wykonawcy musi byé

5.7.2. Wykonawca ma obowigzek zatrudnienia wszystkich swoich pracownikéw na
podstawie umowy o prace w trakcie realizacji Umowy.

5.7.3. Wszyscy pracownicy Wykonawcy wykonujgcy prace w Przedmiocie Zaméwienia
zobowigzani sg do posiadania stosownych uprawnien i kwalifikacji w odniesieniu do
wykonywanych prac.

.74, Wymaganla dotyczace zatrudnienia pracownikéw na umowe o prace
okreslono w Czesci lll SIWZ

5.8. Wymagania w zakresie placu budowy/obszaru realizacji prac

Wykonawca bedzie w catosci odpowiedzialny za:

— Wygrodzenie i organizacje placu budowy oraz obszaréw prowadzenia prac na terenie
istniejgcej instalacji |0S

— Organizacie placéw skladowo-magazynowych oraz montazowych zgodnie
z wymogami obowigzujgcymi u Zamawiajgcego,

— Wyznaczenie i odpowiednie zabezpieczenie miejsc czasowego sktadowania
odpadéw

— Zapewnienie biura budowy oraz pomieszczen socjalno-bytowych dla pracownikéw
skierowanych do realizacji prac. (Istnieje mozliwo$é wynajecia pomieszczen
biurowych i socjalno-bytowych od Zamawiajacego).

— Wykonanie we wlasnym zakresie przylaczy mediéw na potrzeby realizacji prac
z dostgpnych miejsc wskazanych przez Zamawiajgcego na terenie Elektrowni
zgodnie z wymogami przedstawionymi Zamawiajacego. (Wykonawca nie bedzie
ponosit kosztéw zuzycia zapewnionych mediéw na potrzeby realizacji powierzonego
zakresu prac).

6. Wymagany zakres, dostaw, robét i ustug
W zakresie robét do wykonania opisanych niniejszg specyfikacja techniczng jest wykonanie

Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklonéw §ciekéw w formule ,pod
klucz* jak réwniez dokonanie wszelakich niezbednych potgczen
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z istniejacymi uktadami technologicznymi przerébek istniejacych uktadow technologicznych i
usunigcia wszelkich kolizji z konstrukcjami, instalacjami i urzadzeniami Zamawiajgcego
(jezeli bedzie to niezbedne dla wykonania Robdét Wykonawey iflub wymagane w zwigzku
z technologia prowadzonych robét), w sposéb umozliwiajgcy ciagta prace istniejacych
absorberéw 108 i biezaca ich eksploatacje.

Przedmiot zaméwienia obejmuje: kompleksowe wyposazenie kazdego z istniejacych
absorberéw C i D instalacji IOS w baterie hydrocyklonow zawiesiny gipsowej oraz §ciekow
w formule ,pod klucz" {. wymagane prace projektowe, uzyskanie w imieniu Zamawiajgcego
wszelakich wymaganych prawem pozwoleri do realizacji oraz przekazania Instalacji
hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklonéw $ciekéw do eksploatacji, badania (o
ile wymagane), wymagane prace budowlano-montazowe, produkcje, montaz i rozruch, préby
w fabryce i na miejscu montazu, pakowanie, wysyltke, transport na miejsce przewidziane pod
zabudowe Instalacji, roztadunek, odprawe celng, magazynowanie urzgdzen, jak réwniez
dostarczenie petnej informacji o szczegdlowym rozplanowaniu Instalacji, pracach
ogolnobudowlanych, wymaganiach dotyczacych zasilania energig elekitryczng, systemu
centralnego sterowania, $ciekéw, oraz catg dokumentacje techniczno-ruchowa. W ramach
budowy Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklonéw $ciekéw nalezy
przewidzieé, dostarczy¢ i zabudowaé niezbedng armature, rurociggi, uktady pompowe,
podesty, pomosty, zbiornik zawiesiny gipsowej po hydrocyklonach, okablowanie, aparature
AKPIA, niezbedng instalacje os$wietleniowg jak rowniez wykonaé¢ niezbgdne, przerdbki
instalacji w obrebie absorberéw 10S w tym zmiane potozenia istniejgcej aparatury
pomiarowej oraz wykonanie niezbednych wzmocnien dla istniejacego budynku [0S z uwagi
na konieczno$¢ posadowienia dodatkowych urzadzen jezeli bedg one wymagane. Przed
montazem dodatkowych urzadzerr na istniejacym obiekcie 10S Wykonawca wykona
odpowiednie ekspertyzy budowlane istniejacych stropéw, podestow itp. w celu potwierdzenia
ich odpowiedniej nosnosci i wytrzymatosci konstrukcyjne;.

Montaz i rozruch Instalacji hydrocyklondw zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklonéw $ciekow
obejmuje: rozladunek elementdow na miejscu przewidzianym pod zabudowe Instalacji,
montaz, regulacje, préby, szkolenie wskazanych przez Zamawiajgcego pracownikow obstugi
i remontéw, wszystkie dokumenty i zaswiadczenia wymagane przepisami, nadzér
pracownikéw Zamawiajgcego podczas rozruchu, prob odbiorowych i ruchu prébnego, jak
réwniez ustugi serwisowe wynikajgce z gwarancji w trakcie jej trwania.

W zakresie Wykonawcy bedzie wykonanie na swdj koszt i staranie wszelakich pomiaréw
gwarancyjnych w celu potwierdzenia osiggniecia przez Instalacje hydrocyklonéw zawiesiny
gipsowej oraz hydrocyklonéw $Sciekéw wymaganych parametréw w zakresie wydajnosci,
separacji, poziomu hatasu itp. okreslonych w niniejszej specyfikacji jako parametry
gwarancyjne. W przypadku braku osiagnigcia przez Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny
gipsowej oraz hydrocyklonéw $ciekébw wymaganych parametréow gwarancyjnych po
pomiarach, ewentualne kolejne pomiary gwarancyjne po optymalizacji Instalaciji
hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklonéw $ciekow beda realizowane réwniez
na koszt i staranie Wykonawcy zgodnie z wymogami okreslonymi w niniejszej specyfikacji.

W zakresie robét objetych niniejsza specyfikacjg jest rowniez dokonanie oceny istniejacych
wiréwek gipsu (parametry wirbwek podane w pkt. 5.1), pod katem prawidtowosci ich pracy na
zageszczonej zawiesinie po hydrocykionach oraz ich dostosowanie/doposazenie w tym
zakresie jezeli bedzie to wymagane dla ich poprawnej i bezawaryjnej pracy na zageszczonej
zawiesinie.

Strona 28 z 43



W ramach zaméwienia nalezy opracowaé¢ wymagane do realizacji prac na terenie Elektrowni
Instrukcje organizaciji robét oraz plan BIOZ itp.

Wykonawca powinien réwniez wykonaé analize ryzyka procesowego (HAZOP) dla catej
Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklonéw Sciekow i przediozyé do
zatwierdzenia przez Zamawiajgcego. Wykonawca zapewni mozliwosé uczestnictwa
przedstawicieli Zamawiajagcego w sesjach grupy przeprowadzajacej analize ryzyka
procesowego.

Wykonawca zapewni wszelkie iloSci substancji do pierwszego napefnienia urzadzen, jak
réwniez okreéli zapotrzebowanie dla ich uzupeinien w okresie rozruchu i ruchu
gwarancyjnego. Dotyczy to takich substancii jak chemikalia, smary i oleje, wzorcowe ptyny
do AKPIA, itp.

Wykonawca przed przekazaniem Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz
hydrocyklonéw  &ciekéw do  ekspioatacji poda spis  wszelkich substanc;ji
z wyspecyfikowaniem ich ilosci, jakosci oraz przewidywanych norm zuzycia.

Wykonawca w ramach dostarczanej dokumentacji dostarczy liste czesci zamiennych dla
dostarczonych urzadzeri z wyspecyfikowaniem tzw. cze$ci handlowych dostepnych na rynku
u réznych dostawcéw z podaniem informacji odnosnie ich typéw, wymiaréw itp.
umozliwiajgcych ich zakup rynkowy.

Wykonawca opracuje zgodnie z obowigzujagcym wzorcem i uzgodni z Zamawiajacym
instrukcje eksploatacji Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklonéw
$ciekow najpézniej na dwa tygodnie przed rozpoczeciem rozruchéw.

UWAGA! Zamawiajgcy wymaga w stosunku do oferentéw przeprowadzenia wizji lokalnej
oraz dokonania wszelakich niezbednych uzgodnieri z odpowiednimi stuzbami Elektrowni
Polaniec przed wyceng oferowanego rozwigzania oraz zlozeniem Oferty. Przed ziozeniem
oferty nalezy wzig¢ bezwzglednie pod uwage wymagania w zakresie realizacji prac
zwigzanych z budowa Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklonéw
sciekéw w korelacji z normalng eksploatacjg absorberéw C i D istniejacej 10S w Elektrowni
Potaniec okreslone w pkt. 5.6 niniejszej specyfikaciji.

UWAGAI! Opisy ustug, zakreséw dostaw i zobowigzan Wykonawcy przedstawione w
niniejszej specyfikacji nalezy traktowac jako niewyczerpujace. Wymieniony zakres dostaw
obejmuje zobowigzania Wykonawcy do realizacji wszystkich prac, dostaw i ustug, ktére sa
potrzebne dla spetnienia wszystkich wymagan petnego zakresu dostaw nawet, jesli niektore
pozycje nie bylyby wyraZnie wymienione w dokumentach zaméwienia. Zobowigzania
Zamawiajgcego sg cigle ograniczone do tych, ktére s3 w jakikolwiek sposob wymienione w
dokumentach zamowienia. Zobowigzania Wykonawcy obejmujg réwniez koordynacje
wszystkich dziatar zapewniajgcych, ze projekt jest w petni zgodny z obowigzujagcym prawem
| przepisami. Wykonawca bedzie koordynowat dziatania swoich podwykonawcow.

Wszystkie urzadzenia bedg fabrycznie nowe i nieuzywane w momencie ich dostawy na teren
Zamawiajgcego i w kazdym przypadku bedg zgodne ze standardami okreslonymi w SIWZ.

Wszystkie urzadzenia bgdg chronione w sposéb zapobiegajacy pogorszeniu sie ich stanu na
skutek lokalnych warunkéw panujgcych na placu budowy u Zamawiajgcego. Ochrona taka

]
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obejmuje, ale nie ogranicza si¢ do powtok z materiatow ochronnych | oston.

Wszystkie materialy sktadowane pod ziemig nalezy odpowiednio zabezpieczyé, w sposéb
chronigey je przed warunkami gruntowymi.

W dowolnym momencie, Zamawiajgcy moze zazgdaé¢ Swiadectwa testébw materiatéw, aby
sprawdzi¢ ich zgodnosé¢ z wymaganiami umownymi.

7. Granice dostawy

7.1. Instalacja hydrocyklonow gipsu

Zakres dostawy obejmuje kempletna Instalacje hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej opisang
w niniejszej specyfikacji dla kazdego z absorberéw C i D Instalacji IOS wraz ze zbiornikiem
magazynowym zawiesiny gipsowej po hydrocyklonach wraz z przynaleznymi uktadami
pompowymi zawiesiny do ukladu koncowego odwadniania na wiréwkach gipsu oraz
rurociggami transferowymi zawiesiny do i z hydrocyklonéw. W ramach granicy dostaw jest
wykonanie potgczenia do petli zawiesiny do wiréwek gipsu po stronie jej zasilania i powrotu,
w przypadku jej czesciowego wykorzystania badz wykonanie calosciowe nowej petli
zasilania wiréwek gipsu.

Rurociagi istniejgcej petli zasilania wirdwek (stalowe gumowane) do wykorzystania
w mozliwym zakresie. Wszelakie wymagane przerobki rurociagow po stronie Wykonawcy
zadania. Na wypadek ewentualnych opéznien w realizacji instalacji hydrocyklonéw zawiesiny
gipsowej lub ich awarii musi istnie¢ mozliwos¢ podawania zawiesiny gipsowej z absorberéw
bezposrednio do petli zasilajacej wiréwki gipsu z pominieciem baterii hydrocyklonéw w celu
zapewnienia mozliwosci odprowadzenia gipsu z absorberéw Instalacji I0S na wypadek
opisanych wyzej sytuacji w trakcie ich normalnej pracy. Analogiczna funkcjonalnosé
podawania zawiesiny z pominieciem hydrocyklonéw bezposrednio do petli zasilania wiréwek
bedzie uzywana w przypadku koniecznosci czasowego odstawienia hydrocykionéw lub
zbiomnika zawiesiny po hydrocyklonach z eksploatacji.

Zamawiajgcy zakiada wykorzystanie istniejagcych pomp upustowych absorbera C i D jako
pompy zasilajgce wirdbwki ze zbiornika zawiesiny po hydrocyklonach lub jako pompy
zasilajgce dla samych baterii hydrocyklonéw. Dane techniczne pomp przedstawiono w pkt.
4.1.

W przypadku zmiany lokalizacji pomp wszelakie prace zwigzane z ich posadowieniem
zasilaniem elektrycznym, sterowaniem oraz doprowadzeniem niezbednych rurociagéw,
izolacjg termiczng iflub dzwiekochtonng po stronie Wykonawcy.

UWAGA! Wykonawca jest zobligowany do wykonania przegladu istniejgcych pomp
upustowych po stronie mechanicznej oraz okresienia ich przydatnosci do dalszej
eksploatacji. Pompy bedg wylaczone z gtéwnej gwarancji dla catej Instalacji hydrocyklonow
zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklondw sciekéw jednak Wykonawca bedzie zobligowany do
udzielania dla nich, po dokonanym przegladzie 60-dniowej gwaranciji rozruchowej.
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7.2. Instalacja hydrocyklonéw $ciekéw

Zakres dostawy obejrhuje rowniez kompletng Instalacje hydrocyklonéw &ciekéw opisang
w niniejszej specyfikacji dla kazdego z absorberdw C i D Instalacji IOS wraz z niezbednymi
uktadami pompowymi rurociggami i armatura.

Scieki do uktadéw pompowych zasilajgcych hydrocyklony beda pobierane z istniejacych
zbiornikéw filtratu dla absorbera C i D.

Scieki po hydrocyklonach kierowane do czyszczalni bedg doprowadzone do istniejacego
zbiornika buforowego Sciekéw do oczyszczalni.

Wykonanie wszelakich przylaczy do/z istniejgcych zbiornikéw jak i rurociggéw do/z baterii
hydrocyklonéw do/z istniejgcych zbiornikow wraz z niezbedng armatura lezy po stronie
Wykonawcy zadania.

7.3. Pozostafe

Wykonawca jest zobowigzany do wykonania wszelakich prac budowlano montazowych
zwigzanych z realizacjg zadania, przerébek, zmian, modyfikacji istniejacej Instaiacji 10S itp.

Dla branzy elektrycznej w zakresie Wykonawcy jest dostarczenie i kompleksowe wykonanie
instalacji zasilania elektrycznego, instalacji uziemiajacej oraz os$wietleniowej (w wymaganym
zakresie) dla wszystkich urzadzen Instalacji. Granica dostaw sg wskazane przez
Zamawiajgcego miejsca przytgczenia energii elektrycznej. W zakresie rob6t Wykonawey jest
doposazenie/modernizacja wskazanych miejsc przytaczenia energii eiektrycznej — wymaga
uzgodnienia z wlasciwymi sfuzbami Zamawiajgcego na etapie przygotowania oferty.

Po zabudowaniu nowych urzgdzen na istniejacym obiekcie 108 Wykonawca w swoim
zakresie dokona pomiaréw natgzenia o$wietlenia w ich obrebie, a w przypadku jezeli z uwagi
na ich lokalizacie natgzenie os$wietlenia nie bedzie speiniatoc wymogdéw obowigzujacych
przepiséw, w zakresie Wykonawcy bedzie rozbudowa istniejgcej instalacji oéwietleniowej w
wymaganym zakresie do ich spetnhienia.

Dla branzy AKPIA wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania kompleksowe;j instalacii
sterowania i kontroli dla Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz $ciekéw wigcznie
z modyfikacjami istniejgcego systemu nadrzednego sterowania 10S dla zapewnienia
wymaganej funkcjonalnosci realizowanej Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz
hydrocyklonéw $ciekéw jak i istniejgcej instalacji technologiczne] absorberéw 10S w zwigzku
z wprowadzonymi zmianami technologicznymi.

UWAGA! Na obiekcie IOS znajduje sig sie¢ powietrza sterowniczego AKPIA, z ktérej mozna
zasili¢ nowe napedy armatury sterowane] pneumatycznie.

7.4. Czesci zapasowe

Wykonawca okresli na etapie Oferty podstawowe dane o niezbednych czesciach
zapasowych i szybkozuzywajgcych sig, specjalistyczne urzadzenia i narzedzia do obstugi i
konserwacji. Wykonawca poda spis wszelkich substancji z wyspecyfikowaniem ich ilosci,
jakosci oraz przewidywanych norm zuzycia.

Wykonawca dostarczy czeéci zapasowe, szybkozuzywajgce sig, kompletny zestaw
specjalnych narzedzi dla prawidtowej eksploatacji i obstugi Instalacji hydrocyklonéw
zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklonéw $ciekdw na okres gwarancii.
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Wykonawca zapewni wszelkie substancie do pierwszego napetnienia urzgdzen w
wymagane;j ilosci, jak réwniez okresli zapotrzebowanie dla ich uzupemien w okresie ruchu
gwarancyjnego. Dotyczy to takich substancji jak chemikalia, smary i oleje, wzorcowe plyny
do AKPIA, itp.

7.5. Szkolenia obstugi eksploatacyjnej Zamawiajacego

Wykonawca na 21 dni przed planowanym odbiorem koncowym Instalacji hydrocyklonow
zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklonow sciekdw przeprowadzi (na swoéj koszt) szkolenie z
zakresu obstugi eksploatacyjnej oraz przegladéw, remontéw i konserwacji dia pracownikéw
Zamawiajgcego. Wykonawca na 30 dni przed planowanym szkoleniem uzgodni z Zamawiajgcym
program szkolenia. Biorac pod uwage zmianowy tryb pracy obstugi eksploatacyjnej
Wykonawca zapewni realizacje szkolen dla wszystkich zmian pigciobrygadowego systemu
pracy obstugi ekspioatacyjnej.Szkolenie bedzie zawieraé elementy teoretyczne i praktyczne.

Niezbedna wiedza zostanie przekazana pracownikom Zamawiajgcego poprzez opisanie
funkcji urzgdzen i ich zadan w procesie technologicznym obiektu w nastepujgcych gtéwnych
dziatach:

- procedury rozruchu / zatrzymania,
- sterowanie miejscowe i zdalne,
- czesé technologiczna, procesowa,
uktady AKPIA,
czesé elektryczna,
- anomalie dziatania.

Szkolenie uwzgledni podziat personelu na personel ruchowy, personel administracyjno-
techniczny i personel remontowy.

lloé¢ personelu uczestniczacego w szkoleniach Wykonawca uzgodni z Zamawiajacym przed
ich realizacja.

Zaktada sie przeprowadzenie minimum siedmiu sesji szkoleniowych w odrebnych terminach.

8. Dostawa i odbiory

1) Wszystkie dostawy powinny byé realizowane zgodnie z polskim prawem,
obowigzujacymi normami.

2) Kompletacja i dostawa urzgdzer powinna by¢ realizowana w oparciu o dokumentacije
techniczng, w tym warunki techniczne wykonania i odbioru zatwierdzone przez
Zamawiajgcego.

3) W przypadku wystapienia jakiegokolwiek braku, ubytku lub uszkodzenia wyposazenia
po dostawie, Dostawca, po pisemnym powiadomieniu przez Zamawiajgcego o takim
braku, ubytku lub uszkodzeniu zobowigzany jest do bezptatnego dostarczenia
brakujgcej, zagubionej lub zniszczonej czesci dostawy, w terminie uzgodnionym
z Zamawiajgcym.

4) Zamawiajacy przewiduje biezgca kontrolg dostaw i robot w aspekcie zgodnosci ich
wykonania z dokumentacjg projektowsg i specyfikacjami technicznymi oraz umowa.

5} Sprawdzeniu i kontroli beda podlegaty:
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* elementy dostawy w odniesieniu do ich parametréw oraz ich zgodnosci z
dokumentami montazowymi,

» jakos¢ wykonania i doktadno$¢ prac konstrukcyjnych,

» prawidiowos¢ funkcjonowania urzadzen, efektywno$¢ procesu technologicznego |
procesdw separacji pod wzgledem zapewnienia dotrzymania norm obowigzujgcych
oraz wymagarn okreslonych w niniejszej specyfikacii.

6) Wszelakie odbiory w trakcie realizacji Instalacji hydrocyklondéw zawiesiny gipsowej
oraz hydrocyklonéw &ciekébw bedg realizowane zgodnie z ‘“Instrukcig
przeprowadzania odbiorow zadan inwestycyjnych” nr I/AM/P/17/2008 =z dnia
01.03.2012 obowigzujaca u Zamawiajacego.

9. Przepisy i normy

Wszystkie urzadzenia nalezy projektowac, produkowaé i testowaé zgodnie z krajowymi
przepisami oraz obowigzujgcymi miedzynarodowymi regulacjami prawnymi i normami.
Wykonawca bedzie przestrzegal polskich przepiséw prawnych tgcznie z instrukcjami
i przepisami lokalnych organéw, takich jak dotyczace przepiséw przeciwpozarowych, BHP,
ochrony $rodowiska i ubezpieczeniowych.

W przypadku rozbieznoéci, przepisy krajowe lub decyzje/postanowienia lokalnych organéw
majg pierwszenstwo.

Wykonawca ponosi koszty wykonania dokumentéw, ktére nalezy zapewnié dla uzyskania
zgodnosci z regulacjami prawnymi, normami i przepisami (tacznie z przepisami BHP).

Obok wymagar technicznych nalezy przestrzegaé regulacji prawnych, przepiséw i norm,
ktére wynikajg z obowigzujacych przepiséw prawa.

Przy realizacii zlecenia w szczegdélnosci zastosowanie bedg miaty nastepujace przepisy

rawa.

1) Rozporzagdzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 paZdziernika 2008 r. w sprawie
zasadniczych wymagari dla maszyn (Dz. U. nr 199, poz. 1228) ze zmiang opublikowana w
Dz.U. 2011 nr 124 poz. 701.

2) Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 11 lipca 2016 r. w sprawie wymagan dla
urzadzefi ciSnieniowych i zespotéw urzadzer ciénieniowych (Dz.U. 2016 poz. 1036).

3) Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 grudnia 2005 r. w sprawie zasadniczych
wymagar dla urzadzen uzywanych na zewnagtrz pomieszczeri w zakresie emisji hatasu do
Srodowiska (Dz. U. 2005 Nr 263, poz. 2202), zmienione rozporzadzeniami:
z dnia 15 lutego 2006 r. (Dz.U. 2006 Nr 32 poz. 223), wdraZzajacym dyrektywe
2005/88/WE, z dnia 28 maja 2007 r. (Dz.U. 2007 Nr 105, poz. 718)
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9.1.1. Oznakowanie i numeracja

Nalezy stosowa¢ obecnie stosowany w Elektrowni system numeracji i oznaczen instalacji
oraz urzadzen. W zakresie dostawy jest opracowanie bazy KKS oraz dostarczenie |
przymocowanie tabliczek identyfikacyjnych (zgodnie ze stosowanym systemem KKS w
Elektrowni) na wszystkich urzgdzeniach wchodzacych w zakres dostawy.

Ponizej podano wytyczne w zakresie wykonania i zamocowania tabliczek z oznaczeniami
KKS i nazwami technologicznymi urzadzen.

Wzory oznakowan urzadzen, armatury i napedéw nha obiekcie

1. Tabliczki o wymiarze 3,5 x 14 cm opisane czcionka:
PLAB-01-PCB25-AA201 (czcionka 18 arial}
1-379A11-ZAW.ODC.WODE RUCH.DO AGREG.PZ1 (czcionka 14 arial)

1.1 ammatura odcinajaca i regulacyjna sterowana elektrycznie - tabliczka
umieszczona na skrzynce sterowania lokalnego przykrecana. (jezeli brak skrzynki
sterowania lokalnego - zamocowana do armatury za pomoca linki z zaciskiem),

1.2 armatura odcinajaca i regulacyjna reczna — tabliczka zamocowana do armatury
za pomocy linki z zaciskiem lub przez przykrecenie do np. izolaciji,

1.3 punkty pomiarowe tabliczka mocowana linka,

1.4 urzadzenia napedzane silnikami elektrycznymi np. PZ, MW, N, tabliczka
przykrecana do skrzynki sterowania lokalnego.

PLAB-01-PCB25-AA201
1-379A11-ZAW.ODC.WODE RUCH.DO AGREG.PZ1

PLAB-01-PCB17-CT201
19T004-TEMP.WODY RUCHOWEJ

2. Tabliczki o wymiarze 8 x 23 cm - pozostate urzadzenia ZW, ZH, N, chtodnice,
pompy, wentylatory itp. mocowane do urzadzenia przez przykrecenie stosownie do
mozliwosci opisane czcionkg

PLAB-01-PCB12-AT001 (czcionka 50 arial)
FILTR WODY RUCHOWEJ 1-FR2 (czcionka 26 arial)

Strona 34 z 43



PLAB-01-PCB12-AT001
FILTR WODY RUCHOWEJ 1-FR2

10. Kontrole i préby

10.1. Plan kontroli

Wykonawca jest odpowiedzialny za przeprowadzanie kontroli podczas procesu produkgji
i prefabrykacji, montazu, uruchomienia Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz
hydrocyklonéw Sciekow w celu zagwarantowania jakosci produkgji, montazu, prawidtowego
uruchomienia oraz zgodnosci w swoim zakresie dostawy z polskimi i europejskimi
przepisami.

Przed rozpoczeciem poszczegdinych etapow realizacji, Wykonawca przediozy
Zamawiajgcemu, propozycje Planu Kontroli i Badari (PKiB).

Przed rozpoczeciem prac obowigzkiem Wykonawcy bedzie zorganizowanie spotkania przed-
kontrolnego pomigdzy Wykonawca a Zamawiajacym lub jego przedstawicielem w celu
uzgodnienia Planu Kontroli i Badar i szczegétéw procesu kontroli.

Wykonawca jest zobowigzany dostarcza¢ Zamawiajgcemu lub jego przedstawicielowi wyniki
kontroli i prob wraz z przynaleznymi dokumentami stanowigcymi sprawozdanie z dziatarh
kontrolnych i stwierdzajacymi, ze wyniki kontroli/préb sg pozytywne. Wykonawca bedzie
informowat z wyprzedzeniem Zamawiajgcego lub jego przedstawiciela o terminie préb, ktére
sg wymienione w PKiB jako "punkty zaswiadczen" z takim wyprzedzeniem czasowym, aby
Zamawiajacy lub jego przedstawiciel mégt zdecydowac o swojej obecnosci podczas proby.

Sprawozdania z prob dostarczane bedg Zamawiajacemu lub jego przedstawicielowi, a
Whykonawca bgdzie umieszczat je w Dokumentacji Producenta.

10.2. Rozruch Instalacji

Rozruch Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklondéw §ciekow bedzie
przeprowadzony przez Wykonawce przy wspdtudziale przedstawicieli Zamawiajgcego

Wykonawca ponosi petng odpowiedziainos¢ za przeprowadzenie Rozruchu Instalacii.
Wykonawca jest zobowigzany przeprowadzi¢ szkolenie stanowiskowe dla personelu
Zamawiajgcego.
Co najmniej na 1 miesigc przed rozpoczeciem Rozruchu Strony uzgodnig szczegdlowy
zakres wspoipracy grupy rozruchowej Wykonawcy ze stuzbami Zamawiajgcego.

Rozruch Obiektu bedzie obejmowat nastepujace fazy:

e proby funkcjonaine,

¢ préby technologiczne,

¢ Ruch Prébny.

Co najmniej 14 dni przed przewidywanym rozpoczeciem Rozruchu Wykonawca przedstawi
Zamawiajgcemu do zatwierdzenia szczegdtowy harmonogram Rozruchu Obiektu oraz
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wstepng Instrukcje eksploatacji Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz
hydrocyklon6w $ciekdw.

Bioragc pod uwage, iz baterie hydrocyklondw zawiesiny gipsowej jak i $ciekdéw beda stanowity
czesé instalacji technologicznej absorberéw C i D ich rozruch jak i proby technologiczne
muszg by¢ Scisle skorelowane z uruchomieniem poszczegélnych absorberdw po postojach
remontowych.

10.2.1. Proby funkcjonalne

W ftrakcie prowadzenia préb funkcjonalnych, zostang sprawdzone funkcje wszystkich
uktadéw technologicznych Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklonéw
sciekdéw w warunkach "bez obciazenia", a mianowicie:

» dokonane zostang wszystkie wymagane inspekcje i badania cisnienia, a
wymagane dokumenty zostang przedtozone,

o przediozone zostang wszystkie wymagane pozwolenia od wiladz dia
funkcjonowania i uruchomienia Instalacji np. dla zbiornikéw ci$nieniowych,

e przeprowadzone zostang wszystkie oczyszczania i przedmuchiwania,

e zainstalowane zostang wszystkie ostateczne tabliczki z nazwami, numery i
oznaczenia,

¢ Zzainstalowany zostanie caly sprzet p.poz.,

« dostarczone zostang instrukcje eksploatacji oraz konserwacji i remontow
urzadzen Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklonéw
Sciekow ,

» wszystkie silniki elektryczne zostang przetestowane i dostrojone, jesli chodzi o
kierunek obrotow,

¢ ustalone zostang wszystkie przetaczniki ograniczajgce.

Zostanie potwierdzone, ze:
o wszystkie urzgdzenia zamykajgce funkcjonujg w sposéb satysfakcjonujgcy |
wykazuja sie szczelnoscia,

s wszystkie urzadzenia regulacyjne zostaly przetestowane pod wzgledem
poprawnosci funkcjonowania i zgodnosci z przyjetg charakterystyka regulacji,

o wszelki mozliwy sprzet wirujgcy zostat przebadany i zaakceptowany pod
wzgledem wibracji i temperatury tozysk w trakcie odpowiednio dlugiego
przebiegu,

= wszystkie wezly technologiczne zostaly przetestowane pod wzgledem
funkcjonalnosci i zgodnosci z przyjetymi charakterystykami i regulacjami,

= regulacje i dostrojenia urzgdzen zostaty wykonane,

e wszystkie mozliwe sekwencje startéw i zatrzyman, obiegi zabezpieczajace,
alarmy i obiegi recyrkulacyjne zostaty przebadane,

e« wszystkie mozliwe urzadzenia peryferyjne zostaly skalibrowane, a urzadzenia
wskaznikowe wstepnie przetestowane,

e w uzgodnionym zakresie przeprowadzone zostato szkolenie personelu
Zamawiajacego,

e ukiady funkcyjne osiggnely gotowosS¢ ruchows i spetniajg warunki pracy pod
wzgledem BHP i ppoz.
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Proby funkcjonalne bedg uwazane za zakonczone, gdy kazda z nich uzyska wynik
pozytywny, potwierdzony protokétem przeprowadzenia proby.

10.2.2. Proby technologiczne Instalacji

Préby technologiczne Instalacji hydrocykionéw zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklonéw
$ciekow rozpoczynajg si¢ w momencie uruchomienia poszczegbinych ukiadow
technologicznych z udziatem czynnikéw procesowych. Proby technologiczne bedg uwazane
za zakonhczone, gdy wszystkie uklady technologiczne wchodzace w zakres Dostawy
Wykonawcy beda funkcjonowac prawidiowo:

Préby technologiczne musza by¢ potwierdzone protokolem przeprowadzenia préb, ktory
‘bedzie podiegat akceptacji ze strony Zamawiajacego. Wykonawca musi ustalié
z Zamawiajgcym forme tego protokotu.

Po zatwierdzeniu protokotéw z préb technologicznych Wykonawca ma prawo wystawic
Protokot gotowoéci Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklonéw sciekéw
do Ruchu Prébnego, ktéry pedlega zatwierdzeniu przez Zamawiajgcego.

Po zatwierdzeniu Protokolu gotowosci Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz
hydrocyklonow $ciekéw do Ruchu Probnegoe” Wykonawca ma prawo przystapienia do Ruchu
Prébnego. O terminie rozpoczecia Ruchu Prébnego Wykonawca musi oficjalnie powiadomié
Zamawiajgcego i uzyskad jego akceptacje.

10.2.3. Ruch Prébny

Ruch Prébny Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklonéw $ciekow
bedzie trwat 14 dni. W trakcie Ruchu Prébnego po przeprowadzeniu Pomiaréw
Gwarancyjnych z wynikiem pozytywnym, Wykonawca jest zobowigzany przeprowadzi¢ test
nieprzerwanej pracy. Czas trwania testu nieprzerwanej pracy Instalacji hydrocyklonéw
zawiesiny gipsowej oraz hydrocyklonow $ciekéw bedzie wynosié 72 godz.

Jezeli w trakcie trwania Ruchu Prébnegoe Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz
hydrocyklonéw §ciekéw zostang one wylgczone z pracy z przyczyn zaleznych od
Wykonawcy, to Ruch Prébny uznaje sie za niezaliczony.

Celem Ruchu Prébnego jest udokumentowanie osiggniecia Gwarantowanych Parametrow
Technicznych oraz wtasciwej funkcjonalnosci poszczegdlnych uktadéw technologicznych.
Pomiary Gwarancyjne parametrow gwarancyjnych Instalacji hydrocykionéw zawiesiny
gipsowej oraz hydrocyklonéw $ciekéw okreslonych w pkt. 3 niniejszej specyfikacji beda
wykonane na koszt Wykonawcy, przez obustronnie uzgodniong firme zgodnie z "Programem
Pomiarow Gwarancyjnych", ktéry bedzie przedstawiony Zamawiajagcemu najpézniej na 14
dni przed planowanym terminem rozpoczecia Ruchu Probnego. Program ten bedzie
zawiera¢ wszystkie szczegotowe informacje dotyczace wykonania pomiaréw tj.:

e zakres pomiaréw,

e harmonogram pomiaréw,

e warunki pracy instalacji w trakcie pomiaréw,

e metodyka pomiarow,

* opis przebiegu pomiaréw,
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e charakterystyka aparatury pomiarowej i sposéb jej kalibraciji,
» sposob obliczen wynikéw pomiardw | wykorzystania krzywych korekeyjnych,
e sposob i miejsce poboru probek, sposob ich zabezpieczania i rozdzielania,
e spos6b rejestracji i kompletowania danych pomiarowych oraz sposéb
przekazywania wynikéw.
Program Pomiaréw Gwarancyjnych bedzie uzgodniony pomigdzy Stronami i zaakceptowany
przez Zamawiajgcego.

Wykonawcg Pomiarbw Gwarancyjnych bedzie jednostka posiadajgca  wymagane
uprawnienia i odpowiednie referencje w zakresie wykonywania badan i pomiardw na
instalacjach chemicznych, a jej wybér uzgodniony zostanie pomiedzy Stronami.

Wykonawca w projekcie technicznym kazdego Obiektu przewidzi takie elementy, jakie sg
potrzebne do wykonania Pomiaréw Gwarancyjnych (ruchowe przyrzagdy pomiarowe,
specjalne krééce pomiarowe, podesty state, itd.).

11. Dokumentacja

11.1. Wytyczne ogolne do sporzadzania i dostarczania dokumentacji

Wyraz "dokumenty” odnosi sie do wszystkich procedur, specyfikacji, sprawozdan, rysunkéw,
schematéw, zestawiei itp., ktére Wykonawca jest zobowigzany sporzgdzaé w zakresie
swoich dziatar i ktére sg wymagane zamowieniem.

Cato$é dokumentacji musi by¢ dostarczona w wymaganej ilosci egzemplarzy, w wersji
papierowej oraz w wersji elektronicznej w formacie nieedytowalnym (PDF) oraz
edytowalnym. Jako wersje obowigzujgca przyjmuje sie wersje w formacie PDF.

Rodzaj dokumentu Program Typ pliku
Rysunki AutoCad DWG; PDF
Dokumenty tekstowe MS Word DOC; PDF
Dokumenty tabelaryczne MS Excel XLS (XLSX); PDF
Harmonogramy MS Project MPP, PDF

Wytyczne dia sporzadzenia dokumentacji:

Grzbiet teczek dokumentéw i kazdego CD musi zawiera¢ nastgpujace informacje:

e Opis projekiu: ENEA Potaniec S.A. - Instalacja hydrocyklondéw zawiesiny
gipsowej oraz hydrocyklonéw $ciekéw na potrzeby 10S.

o Nazwe Wykonawcy.

o Numer zaméwienia.

o Odnosne urzadzenie.

e  Numer teczki/dysku CD.
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W przypadku dokumentéw/dyskow CD podwykonawcéw, ktérych dokumentacja znajduje sie
W ich wlasnych teczkach/dyskach CD, oprécz powyzszej informacji, identyfikator powinien
zawierac:

* Nazwe podwykonawcy.
e Odnosne urzadzenie lub podzespdt.

Dysk CD musi byé zorganizowany w strukture drzewa katalogéw. tytuly poszczegéinych
czesci (rozdziatow, itp.) a pliki powinny umozliwiaé¢ uzytkownikom szybkie znalezienie
dokumentu lub rysunku/planu.

Koficowe wersje dokumentéw, przeznaczone dla Zamawiajgcego, musza byé opracowane w
jezyku polskim. Dokumenty przeznaczone dia Zamawiajgcego lub jego przedstawiciela
podczas procesu projektowania powinny byé w jezyku polskim.

Kazda nowa zweryfikowana wersja dokumentu bedzie wysytana do Zamawiajgcego razem z
zalaczong listg wszystkich dokumentéw, ktore byly wystane poprzednio oraz musi ona nosié¢
date wysytki i numer ostatniej weryfikacii.

Wykonawca bedzie aktualizowat liste (np. w pliku Excel) wszystkich dostarczonych
dokumentéw w tym celu, aby w kazdym czasie bylo dokiadnie wiadomo, jaki jest stan
dokumentaciji. Lista ta bedzie wysytana ze wszystkimi nowymi wysylanymi dokumentami.

Plik ten bedzie zawierat co najmniej;
- Numer dokumentu,
- Nazwa teczki/pliku i rodzaj,
- Numer indentyfikacyjny,
- Data wysylki i rewizji dia kazdej wystanej rewizj,
- Wersje,
- Format,
- Jezyk,
- Tytut dokumentu,
Numer i nazwe projektu.

11.2. Wymagana dokumentacja do opracowania | dostarczenia
Zamawiajacemu w trakcie realizacji zaméwienia:

* projekt koncepcyjny Instalacji hydrocyklonéw zawiesiny gipsowej oraz
hydrocykionéw &ciekéw - 1 egzemplarz w wersji papierowej oraz wersja
elektroniczna w formacie *pdf oraz wersje edytowalne *doc, *dwg

* projekt budowlany - (jezeli bedzie wymagany) - 5 egzemplarzy w wersji
papierowej oraz wersja elektroniczna w formacie *pdf oraz wersje edytowalne
*doc, *dwg

* projekty wykonawcze we wszystkich branzach - 2 egzemplarze w wers;ji
papierowej oraz wersja elektroniczna w formacie *pdf oraz wersje edytowaine
*doc, *dwg

* dokumentacja powykonawcza we wszystkich branzach - 1 egzemplarz w wersji
papierowej oraz wersja elektroniczna w formacie *pdf oraz wersje edytowalne
*doc, *dwg
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11.3.
1)

2)
a)
b)

3)

4)

5)

11.4.

s Dokumentacje techniczno — ruchowe urzadzen {Instrukcje obstugi, montazu,
demontazu, konserwacji) — 1 egzemplarz w wersji papierowej oraz wersja
elektroniczna w formacie *pdf

o Instrukcja eksploatacji Instalacji zgodnie ze wzorem obowigzujacym
u Zamawiajacego i spelniajagca wymagania § 4 Rozporzadzenia Ministra
Gospodarki z dnia 28 marca 2013 roku w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
przy urzadzeniach energetycznych.

e Instrukcje stanowiskowe dla urzadzen, ktore beda obstugiwane z lokalu - 1
egzemplarz w wersji papierowej oraz wersja elekironiczna w formacie *pdf

« Inna dokumentacja nie wymieniona powyzej, ktéra bedzie wymagana do
prawidtowej realizacji zlecenia, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa

Wymagania dodatkowe dla dostarczanej dokumentacji

Calo$é wykonywanej w zakresie zadania i dostarczanej dokumentacji winna by¢
wykonana w jezyku polskim zgodnie z obowigzujgcymi na terenie Polski normami
i przepisami.

W przypadku zataczenia dokumentacji zwigzanych, cato$¢ dokumentacji powinna
zostac dostarczona w jezyku polskim w tym:

Wszelkie materialy obcojezyczne nalezy dostarczyé w formie oryginatu i tumaczenia
na jezyk polski.

Dostawca zobowigzany jest do adaptacji dokumentéow obcojezycznych poprzez
dostosowanie do wymogow obowigzujgcych na terenie Polski.

Dokumentacja powinna zosta¢ opatrzona oswiadczeniem Dostawcy o kompletnosci
dokumentacji i zgodnoéci z obowigzujagcymi przepisami i zasadami wiedzy
technicznej.

Whytworzona dokumentacja stanowié¢ bedzie wlasno$é Zamawiajacego i nie moze byé
upowszechniana bez jego zgody. W czasie realizacji zamoéwienia Dostawca nie moze
naruszyé praw oséb trzecich w zakresie praw wlasno$ci przemystowej, praw
autorskich i innych pochodnych.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do zgtaszania propozycji zmian w dokumentaciji,
jak réwniez prawo do odrzucenia dokumentacji w czesci lub calosci o ile nie jest ona
zgodna z Umows, btedna lub pozostaje w konflikcie z dobrg wiedzg i praktyka
inzynierska, przepisami lub cbowigzujacymi normami. W takim przypadku Dostawca
zobowigzany jest do skorygowania bledéw oraz uzupetnienia brakéw i niezgodnosci.

Nazewnictwo czes$ci elektronicznej dokumentacji powykonawczej.

Niezaleznie od pozostatych zapiséw w Umowie, catos¢ dokumentaciji powykonawczej nalezy
dostarczyé w wersji elektronicznej;

Zamawiajgcy wymaga stosowania nazewnictwa plikdw umozliwiajgcych ich export do
programu SAP Easy DMS Jesli dokumentacja odnosi si¢ do instalacji technologicznej lub
czesci instalacji w Elektrowni Potaniec to elekironiczna dokumentacja przekazywana
Zamawiajgcemu powinna skladac sie z:
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11.4.1. jednego lub wielu plikéw oznaczonych nazwami wg ponizszej skladni:

DOYYYO00ZZ0O0OMOOD X00 RRMM
Czes€ kodu KKS (15 znakdw) Rodzal dokumentu (3} Data obowigzywania (4 znaki)

gdzie;

a) Czes¢ kodu KKS w Elekirowni Potaniec to numer okreslajacy lokalizacje
funkcjonaing. Ta cze$é oznaczenia ma mieé zawsze 15 znakéw, np.:

dla lokalizacji funkcjonalnej PLAB-01-HFC10-AJ001—M01, pierwsza czesé
oznaczenia dokumentu bedzie zapisana w postaci 01HFC10AJ001MO1

dla lokalizacji funkcjonainej PLAB-01-HFC10, aby dotrzymaé wymagang liczbe 15
znakdw, pierwsza cze§¢ oznaczenia dokumentu bedzie zapisana w postaci
01HFC++++++++++

dla dokumentu odnoszacego sie do wielu lokalizacji funkcjonalnych, np. 6 zespotéw
miynowych na bloku nr 1, aby dotrzymaé wymagana liczbe 15 znakéw oraz wskazaé,
ze dokument dotyczy kilku lokalizacji funkcjonalnych podlegajgcych pod wspéing na
wyzszym poziomie, pierwsza czeSé oznaczenia dokumentu bedzie zapisana w
postaci 01HFC++AJ001+++.

b) Rodzaju dokumentu w formacie 3 znakowym, wg typodw w ponizszej tabeli.

Branza elektryczna Branza mechaniczna
A11 Lista dokumentow
Al2 Lista rysunkéw
A13 Zakres remont/harmon
E11 Spec.tech.urz.{DTR) M11 Spec.tech.urz.(DTR}
E12 DTR podzespotéw urz. M12 DTR podzespotéw urz.
E13 Instr.eksploat.{DTR) M13 Instr.eksploat.(DTR)
E14 instr.uruchomieniowa M14 Instr.uruchomieniowa
E15 Instr.przagl.i kons. M15 Instr.przegl.i kons.
E16 Instrukcja napraw M16 Instrukcja napraw
E17 Instr.magazyn.czesci M17 Instr.magazyn.czesci
E18 Instr.dot.montazu M18 Instr.dot.montazu
E19 Insir.diagnost./NDT M19 Instr.diagnost./NDT
E20 Insir.firm Serwis, M20 Instr.firm Serwis.
E21 instr.dot.likwid. M21 Instr.dot.likwid.
E22 Raporty REX M22 Raporty REX
E23 Prot.przek {rem.ruch) M23 Prot.przek (rem.ruch)
E24 Prot. Z ruchu prébn. M24 Prot. Z ruchu prébn.
E25 Checklista przeglad. M25 Checklista przeglad.
E26 Checklista remont. M26 Checklista remont.
E27 Raport pomodemizac. M27 Raport pomodermizac.
E28 Fota pomiarowa M28 Fota pomiarowa
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E29 Raport pomontazowy M29 Raport pomontazowy
E30 Wzory checklist/fot. M30 Wazory checklist/fot.
E31 Raport z naprawy M31 Raport z naprawy

E32 Karta awaryjn., RCA M3z2 Karta awaryjn., RCA
E33 Raport diagnost./NDT M33 Raport diagnost./NDT
E34 Instr. Eksploat.(EP) M34 Instr. Eksploat.{EP)
E35 Troubleshooting {DTR) M35 Troubleshooting (DTR})
E36 Instr.remontowa (EP) M36 Instr.remontowa (EP)
E37 Instr.montazowa (EP) M37 Instr.montazowa (EP)
E38 Instr.diagn./NDT(EP) M38 Instr.diagn./NDT(EP)
E39 Inst.uruchomieniowa M39 Inst.uruchomieniowa
E40 Schematy inst.P&ID M40 Schematy inst.P&ID
E41 Lista cz.zamiennych M41 Lista cz.zamiennych
E42 Poswiadcz.UDT, TDT,UM M42 Poswiadcz.UDT,TDT,UM
E43 Certyfik/Atest/Gwar M43 Certyfik/Atest/Gwar
E44 Testy/karty préb M4a4 Testy/karty préb

E45 Rysunki zidzeniowe M45 Rysunki ziozeniowe
E48 Rysunki wykon/wymiar M46 Rysunki wykon/wymiar
E47 Rysunki budowlane M47 Rysunki budowlane
E48 Rysunki montazowe M48 Rysunki montazowe

¢) daty poczatku obowigzywania dokumentu w formacie 4 znakowym - RRMM
Wykonawca, w przypadku wielu dokumentéw:
= odnoszacych sie do tej samej lokalizacji funkcjonalnej
= tego samego rodzaju X00
¢ Z{g sama datg RRMM,

» pochodzacych od jednego dostawcy wymaga skonsolidowania materiatu w jeden plik
z rozpisanymi informacjami w metryce dokumentaciji.

wypetnionego zatacznika: ,metryka dokumentacji® w formie Excel =zawierajgcego
rozszerzenia informacji do pliku lub wielu plikdw i jego ich formatéw nazw w zakresie:

T e metryka dokumentacji
instulncie b exgdei instalncg uﬂEnnH mhnm Wﬂ |r¢mhal
Numar KKS oblektu lokalizacia (Numer EQ oblel numer

Lp. dok | Nazwa Pliku - Format nezwy Easy DMS | Tytul plikuzewlersjscy knitid opis zegodotyay | Lp IS | -

11.5. Raportowanie

Wykonawca zobowigzuje sie do przekazywania Zamawiajgcemu do szdstego (6.) dnia po
zakonczeniu kazdego miesigca, pisemnego sprawozdania z postepu prac w formie
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przystepnej zadowalajacej Zamawiajacego, z wyszczegdlnieniem podejmowanych podczas
miesigca kalendarzowego bezpoérednio poprzedzajacych miesigc, w ktdrym takie
sprawozdanie zostanie zlozone, zawierajgcego co najmniej opis postepu prac, kamieni
milowych, ktore zostaly zakoriczone, status dostawy materiatéw niezbednych do wykonania
rob6t, poréwnanie rzeczywistego harmonogramu robét z harmonogramem projektu, oceny
probleméw i niedociagnigé oraz opis planowanego dziatania naprawczego w odniesieniu do
niej. Zamawiajacy moze w kazdej chwili wystapié z wnioskiem o dodatkowy raport
w odniesieniu do jakiegokolwiek wydarzenia, ktére uwaza za uzasadnione.

12. Dostepne materialy

Wymieniona ponizej dokumentacja dostepna jest w siedzibie Zamawiajgcego: Zawada 26, 28-
230 Potaniec, gdzie mozna sie z nig zapoznaé.

» Plan sytuacyjny Elektrowni.
e  Wzorce do opracowania instrukciji eksploatacii.

Na wniosek Oferenta, w uzasadnionym przypadku, materiaty wymienione powyzej, moga byé
udostepnione drogg elektroniczng. Warunkiem takiego udostepnienia jest dostarczenie przez
Oferenta pisemnego o$wiadczenia o wykorzystaniu udostepnionych materiatéw, wyigcznie do
celdéw prawidtowego przygotowania oferty.

13. Wizja lokalna przed ztozeniem oferty

Zamawiajgcy przewiduje nastepujgce terminy wizji lokalnej na terenie Elektrowni Polaniec oraz
istniejgcej Instalacji I0S przed zlozeniem oferty:

e 12.04.2018r. w godzinach 9:00 — 15:00;
+« 19.04.2018r. w godzinach 9:00 — 15:00.

Miejsce zgtoszenia na wizje lokalng — Elektrownia Potaniec Zawada 26, 28-230 Potaniec,
Brama nr.

Przedstawiciele firm, kt6rzy zostang dedykowani do uczestnictwa w wizji lokalnej w kazdym z
podanych terminéw powinni przed przeprowadzeniem wizji lokalnej zostaé zgloszeni
Zamawiajgcemu na dwa dni robocze przed terminem wizji lokalnej na druku Z1 stanowigcym
zatgcznik do dokumentu zwigzanego nr 4 do Instrukcji organizacji bezpiecznej pracy w Enea
Elektrownia Polaniec Spétka Akcyjna.

Przed wizjg lokaing na obiekcie 10S wszystkie osoby ze strony oferentéw zostana
przeszkolone przez Zamawiajgcego w zakresie ogéinych warunkéw BHP oraz zagrozen
wystepujacych na terenie Elektrowni. Uczestnictwo w szkoleniu oraz zaliczenie egzaminu
koncowego z wynikiem pozytywnym jest niezbednym warunkiem do wziecia udziatu w wizji
lokalnej na obiekcie 10S.

Czas trwania wspomnianego szkolenia okoto dwéch godzin.

Dodatkowym warunkiem dla dopuszczenia przedstawicieli oferentéw do uczestnictwa w wizji
lokalnej jest posiadanie wymaganej odziezy roboczej oraz §rodkéw ochrony indywidualnej
(hetm ochronny, okulary ochronne, ochronniki stuchu).
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